CZESC 6
Wymagania dotyczace konstrukcji i badania
opakowan, duzych pojemnikow do przewozu luzem
(DPPL), duzych opakowan, cystern
i kontenerow do przewozu luzem
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DZIAL 6.1
WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCJI I BADANIA OPAKOWAN
Wymagania ogélne
Wymagan niniejszego dziatu nie stosuje si¢ do:

(a) Sztuk przesylek zawierajacych materialy promieniotwércze klasy 7, o ile nie
postanowiono inaczej (patrz 4.1.9);

(b)  Sztuk przesylek zawierajacych materialy zakazne klasy 6.2, o ile nie postanowiono
inaczej (patrz dziat 6.3 oraz uwaga i instrukcja pakowania P621 podane pod 4.1.4.1);

(c) Naczyn zawierajacych gazy klasy 2;
(d)  Sztuk przesylek, ktérych tadownos$¢ przekracza 400 kg;
(e) Opakowan o pojemnosci przekraczajacej 450 litréw.

Wymagania dla opakowan, podane pod 6.1.4, oparte sq na charakterystykach opakowan
stosowanych obecnie. Uwzgledniajac postgp naukowo-techniczny, dopuszcza si¢ stosowanie
opakowan o charakterystykach rézniacych si¢ od podanych pod 6.1.4 pod warunkiem, ze sa
one rownie skuteczne, dopuszczone przez wlasciwa wiladzg i zdolne przej$¢ z wynikiem
pozytywnym badania opisane pod 6.1.1.3 i 6.1.5. Dopuszczone sq metody badan inne niz
opisane w niniejszym dziale, pod warunkiem, ze sa one rdwnowazne i uznane przez wlasciwa
wladze.

Kazde opakowanie przeznaczone dla materiatow ciektych, powinno przej$¢ z wynikiem
pozytywnym odpowiednie badanie szczelnosci na poziomie okreslonym pod 6.1.5.4.3:

(a) Przed pierwszym zastosowaniem do przewozu;
(b)  Po modernizacji lub naprawie, przed powtérnym zastosowaniem do przewozu;
Dla potrzeb takich badan opakowania nie musza by¢ wyposazone we wlasne zamknigcia.

Naczynie wewngtrzne opakowania ztozonego moze by¢ badane bez opakowania
zewngetrznego, pod warunkiem, ze nie wplywa to na wyniki badania.

Badanie to nie jest wymagane dla:
- opakowan wewnetrznych opakowan kombinowanych;

- naczyn wewngtrznych opakowan ztozonych (szkto, porcelana lub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii);

- opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie
26.1.3.1 (a) (ii).

W celu zapewnienia zgodno$ci kazdego opakowania z wymaganiami niniejszego dziatu,
opakowania powinny by¢ wytwarzane, naprawiane i badane zgodnie z programem
zapewnienia jako$ci uznanym przez wlasciwa wiadzg.

Wytwoérey 1 kolejni dystrybutorzy opakowan powinni udziela¢ informacji dotyczacych
wymaganych procedur, opisdw, typéw i wymiaréw zamkni¢¢ (wlacznie z zalecanymi
uszczelnieniami) oraz innych elementéw, niezbednych do przygotowania sztuki przesyitki jak

do przewozu, w celu umozliwienia przeprowadzenia badan, zgodnie z wymaganiami tego
dziatu.

Kod okreslajacy typy opakowan
Kod sktada sig¢ z:

(a) Cyfry arabskiej wskazujacej rodzaj opakowania, np. bgben, kanister, itp., po ktorej
nastgpuje;

(b) Duza litera (litery) tacifiska, wskazujaca rodzaj materiatu konstrukcyjnego, np. stal,
drewno, itp., po ktérej, w razie potrzeby nastgpuje;



6.1.2.2

6.1.2.3

6.1.2.4

6.1.2.5

6.1.2.6

6.1.2.7

(c)  Cyfry arabskiej wskazujac kategori¢ opakowania tacznie z rodzajem, do ktérego nalezy
dane opakowanie.

W przypadku opakowan ztozonych stosuje si¢ dwie duze litery tacinskie, umieszczone
w kodzie na drugiej pozycji. Pierwsza litera oznacza material konstrukcyjny naczynia
wewnetrznego, a druga - opakowania zewnetrznego.

W przypadku opakowan kombinowanych stosuje si¢ tylko kod numeryczny dla opakowania
Zewngtrznego.

Po kodzie opakowania moga wystepowac litery ,,T”, ,,V” lub ,,W”. Litera ,,I” oznacza si¢
opakowanie awaryjne, zgodne z wymaganiami podanymi pod 6.1.5.1.11. Litera ,,V”’ oznacza
si¢ opakowanie specjalne, zgodne z wymaganiami podanymi pod 6.1.5.1.7. Litera ,,W”
oznacza, ze pomimo iz opakowanie nalezy do typu wskazywanego przez kod, to zostato ono
wyprodukowane z pewnymi odstgpstwami od wymagan podanych pod 6.1.4 i jest uwazane za
réwnowazne z wymaganiami podanymi pod 6.1.1.2.

Do okreslenia rodzaju opakowania stosuje si¢ nastgpujace cyfry:

1. Bgben

2. (Zarezerwowane)

3. Kanister

4. Skrzynia

5. Worek

6. Opakowanie ztozone

7. (zarezerwowane)

0 Opakowanie metalowe lekkie

Do okreslenia materialu konstrukcyjnego opakowania stosuje si¢ nastepujace duze litery:
Stal (obejmuje wszystkie rodzaje stali i sposoby obrébki powierzchniowej)
Aluminium

Drewno

Sklejka

Materiat drewnopochodny

Tektura

Tworzywo sztuczne

Tkanina

Papier wielowarstwowy

Metal (inny niz stal lub aluminium)

TzZEzrIZIoTo oW

Szklo, porcelana lub kamionka

Ponizsza tabela wskazuje kody, ktére nalezy stosowaé do okreslania typéw opakowan
w zaleznos$ci od ich rodzaju, uzytego materialu konstrukcyjnego oraz ich kategorii; w tabeli
podano takze numery podrozdziatéw zawierajacych odpowiednie wymagania.
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Pod-

Rodzaj Materiat Kategoria Kod .
rozdzial
1. Bgbny A. Stal z wiekiem niezdejmowanym 1A1
i o 6.1.4.1
z wiekiem zdejmowanym 1A2
B. Aluminium z wiekiem niezdejmowanym 1B1
il Rkl 6.1.4.2
z wiekiem zdejmowanym 1B2
D. Sklejka 1D 6.1.4.5
G. Tektura 1G 6.1.4.7
H. Tworzywo sztuczne z wiekiem niezdejmowanym 1H1
il Rt h 6.1.4.8
z wiekiem zdejmowanym 1H2
N. Metal, inny niz stal lub z wiekiem niezdejmowanym IN1
. i el 6.1.4.3
aluminium z wiekiem zdejmowanym IN2
2. (Zarezerwowane)
3. Kanistry A. Stal z wiekiem niezdejmowanym 3A1
el RSt 6.1.4.4
z wiekiem zdejmowanym 3A2
B. Aluminium z wiekiem niezdejmowanym 3B1
el Rkl 6.1.4.4
z wiekiem zdejmowanym 3B2
H. Tworzywo sztuczne z wiekiem niezdejmowanym 3H1
il R At E 6.1.4.8
z wiekiem zdejmowanym 3H2
4. Skrzynie A. Stal 4A 6.1.4.14
B. Aluminium 4B 6.1.4.14
C. Drewno zwykle 4Cl1
F==g= = mmmmmm - - - - - R RS 6.1.4.9
ze $cianami pytoszczelnymi 4C2
D. Sklejka 4D 6.1.4.10
F. Material drewnopochodny 4F 6.1.4.11
G. Tektura 4G 6.1.4.12
H. Tworzywo sztuczne | spienione | . 4H1 | 6.14.13
sztywne 4H2
5. Worki H. Tkanina z tworzywa bez wktadki wewnetrznej lub S5H1
sztucznego | wykladziny 6.14.16
| pyloszezelne | __ SH2 |
wodoodporne SH3
H. Folia z tworzywa SH4 6.1.4.17
sztucznego
L. Tkanina bez wktadki wewnetrznej lub S5L1
| wykladziny | _____| 6.1.4.15
| pyloszezelne | __ SL2 |
wodoodporne 5L3
M. Papier | wielowarstwowy | SMIL__ |
wielowarstwowy, SM2 6.1.4.18
wodoodporny
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Rodzaj Materiat Kategoria Kod POd:
rozdzial
6. Opakowania | H. Naczynia z tworzywa z zewngtrznym bebnem 6HA1
ztozone sztucznego stalowym |
z zewngtrzng klatka stalowa 6HA2
lub skrzynig stalowa | _______
z zewngtrznym bebnem 6HB1
aluminiowym | _______
z zewngtrzng klatka 6HB2
aluminiowa lub skrzynig
aluminiowa | _______
z zewngtrzng skrzynia 6HC
drewniana | _______
z zeyvpe;trznym bgbnem ze 6HD1 6.1.4.19
skleg)t |
z zewngtrzng skrzynia ze 6HD2
SKlegki ol
z zewngtrznym bebnem 6HG1
tektwrowym | _______
z zewngtrzng skrzynia 6HG2
tektwrowa | _______
z zewngtrznym bebnem z 6HH1
worzywa sztucznego _ __ __ | _______._
z zewngtrzng skrzynia ze 6HH2
Sztywnego tworzywa
sztucznego
P. Naczynia szklane, z zewngtrznym bebnem 6PA1
porcelanowe lub stalowym |
z kamionki z zewngtrzng klatka stalowa 6PA2
lub skrzynig stalowa | _______
z zewngtrznym bebnem 6PB1
aluminiowym | _______
z zewngtrzng klatka 6PB2
aluminiowa
lub skrzynig aluminiowa | _______
z zewngtrzng skrzynia 6PC
drewniang | _______
z zewngtrznym bebnem ze 6PD1
sklejd |~ 6.1.4.20
z zewngtrznym koszem 6PD2
wiklinowym_ | _______
z zewngtrznym bebnem 6PG1
tektwrowym | _______
z zewngtrzng skrzynia 6PG2
tektwrowa | _______
z zewngtrznym opakowaniem 6PH1
Ze spienionego tworzywa
sztueznego  ___________|_______.
z zewngtrznym opakowaniem 6PH2
ze sztywnego tworzywa
sztucznego
7. (Zarezerwowane)
0. Opakowania | A. Stal _z wiekiem niezdejmowanym _| 0AL |
metalowe z wiekiem zdejmowanym 0A2 6.1.4.22
lekkie
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6.1.3.1

Oznakowanie

UWAGA 1: Oznakowanie wskazuje, ze opakowanie, na ktorym jest ono umieszczone,
odpowiada typowi konstrukcji, ktory przeszedt badania 7 wynikiem pozytywnym i odpowiada
ono wymaganiom niniejszego dziatu dotyczqcym wytwarzania tego opakowania, ale nie jego
stosowania. Tym samym, oznakowanie nie jest wystarczajqce do stwierdzenia, Ze opakowanie
moze by¢ uzywane do kaidego materiatu. Rodzaj opakowania (np. beben stalowy), jego
maksymalna pojemnos¢ i / lub masa, a takze przepisy szczegdlne podane sq dla kazdego
materiatu w tabeli A w dziale 3.2.

UWAGA 2: Oznakowanie ma by¢ pomocne dla producentow pakujqcych do opakowan, firm
zajmujqcych sie ich naprawq, uZytkownikow, przewoznikéw oraz wlasciwych wiladz.
Oznakowanie naniesione na opakowanie umozliwia identyfikacje nowego opakowania,
wskazuje jego typ oraz jakie wymagania zostaty sprawdzone w badaniach.

UWAGA 3: Oznakowanie nie zawsze dostarcza petnych danych dotyczqcych poziomu badan,
itp.; jezeli pojawi sie potrzeba uwzglednienia dodatkowych danych, mozna odwotaé sie do
certyfikatu badan, sprawozdan z badan Ilub wykazu opakowan, ktore przeszty badania
z wynikiem pozytywnym. Na przyktad, opakowanie oznakowane literq X lub Y mozZe byé
stosowane do materiatow, dla ktorych ustalono grupe pakowania odpowiadajqcq nizszemu
stopniowi zagrozenia z dopuszczalng maksymalng wartosciq gestosci wzglednej' okreslong
przy przyjeciu wspotczynnika 1,5, albo 2,25, wskazanego odpowiednio w przepisach
dotyczqcych badan podanych pod 6.1.5. Oznacza to, Ze opakowania badane dla materiatow 1
grupy pakowania o gestosci wzglednej 1,2 mogq byc¢ stosowane do materiatow Il grupy
pakowania o gestosci wzglednej 1,8 lub do materiatow Il grupy pakowania o gestosci
wzglednej 2,7, pod warunkiem, ze wszystkie kryteria badan sq nadal spetnione dla materiatu
o wyzszej gestosci wzglednej.

Kazde opakowanie przeznaczone do stosowania zgodnie z ADR, powinno by¢ zaopatrzone
w trwale i czytelne oznakowanie, o wymiarach odpowiednich do wielkosci opakowania
i umieszczone w takim miejscu, aby bylo ono dobrze widoczne. Dla sztuk przesylek o masie
brutto wigkszej niz 30 kg, oznakowanie powinno by¢ umieszczone lub powtdérzone na
wierzchu lub na boku opakowania. Wysoko$¢ liter, cyfr i symboli powinna wynosi¢ co
najmniej 12 mm, z wyjatkiem opakowan o pojemnosci 30 litréw lub 30 kg, lub mniejszej, dla
ktérych wysokos¢ ta powinna wynosi¢ co najmniej 6 mm, przy czym dla opakowan
o pojemnosci 5 litréw lub 5 kg, lub mniejszej moze by¢ ona odpowiednio zmniejszona.

Oznakowanie sktada si¢ z:

(@) (1)  symbolu Organizacji Narodéw Zjednoczonych dla opakowan @
Symbol ten powinien by¢ uzywany jedynie dla potrzeb certyfikacji jako
potwierdzenie spelnienia przez opakowanie odpowiednich przepiséw niniejszego
dzialu. W przypadku opakowan metalowych wyttaczanych, symbol ten moze by¢
zastgpiony duzymi literami ,,UN”; lub

(ii)) symbolu ,,RID/ADR” w przypadku opakowan dopuszczonych do transportu
kolejowego i drogowego.

Dotyczy to opakowan ztozonych (szkto, porcelana lub kamionka) oraz opakowan
metalowych lekkich, odpowiadajacych warunkom uproszczonym (patrz 6.1.1.3,
6.1.5.3.1 (e), 6.1.5.3.5(c), 6.1.5.4,6.1.5.5.11 6.1.5.6);

(b)  Kodu okreslajacego typ opakowania zgodnie z 6.1.2;
(c) Kodu sktadajacego si¢ z dwdch czgscei:

(i) litery okre$lajacej grupe (grupy) pakowania, dla ktérej typ konstrukcji zostat
zbadany z wynikiem pozytywnym:

X dla I, IT'i II grupy pakowania;

1

Okreslenie ,,gestos¢ wzgledna” (d) jest uwazane za synonim ,,cieZaru wtasciwego” i bedzie stosowane w innych
miejscach niniejszego dziatu.
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6.1.3.2

6.1.3.3

Y dla IT'i IIT grupy pakowania;
Z tylko dla III grupy pakowania;

(i)  gestosci wzglednej, zaokraglonej do jednej dziesiatej, dla ktérej badany byl typ
konstrukcji bez opakowan wewnetrznych, przeznaczony dla materialéw
cieklych; ta czg$¢ kodu moze by¢ pominigta, jezeli gestos¢ wzgledna jest
mniejsza niz 1,2. W przypadku opakowan przeznaczonych do materiatléw statych
lub opakowan wewnetrznych, nalezy poda¢ ich maksymalng mas¢ brutto w kg.

W przypadku opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,,RID/ADR”
zgodnie z6.1.3.1(a) (ii), przeznaczonych do materiatow cieklych o lepkosci
w temperaturze 23C przekraczajacej 200 mm?/s, nalezy poda¢ ich maksymalna mase
brutto w kg;

(d) Albo litery ,,S” wskazujacej, ze opakowanie przeznaczone jest do przewozu materiatow
statych lub opakowan wewnetrznych, lub oznacza opakowanie dla materialéw ciektych
(innych niz opakowanie kombinowane), ktére przeszto z wynikiem pozytywnym
hydrauliczng prébe cisnieniowa - warto$¢ cisnienia prébnego w kPa podaje si¢
zaokraglona w dét do 10 kPa.

W przypadku opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,,RID/ADR”
zgodnie z 6.1.3.1 (a) (ii), litera ,,S” okresla ich przeznaczenie dla materiatow ciektych
o lepkosci w temperaturze 23°C przekraczajacej 200 mm?/s;

(e) Dwoch ostatnich cyfr roku produkcji opakowania. Opakowania typéw 1H i 3H,
powinny by¢ ponadto oznakowane miesiacem produkcji, ktéry moze by¢ umieszczony
w innym miejscu niz pozostate oznakowanie. W tym celu moze by¢ stosowany
nastgpujacy znak:

(f)  Znaku panstwa autoryzujacego naniesienie oznakowania, stosowanego w oznakowaniu
pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym?;

(g) Nazwy producenta lub innego znaku rozpoznawczego opakowania, okreslonego przez
wlasciwa wiladze.

Dodatkowo oprécz trwalego oznakowania okreslonego pod 6.1.3.1, kazdy nowy begben
metalowy o pojemnosci wigkszej niz 100 litr6w, powinien mie¢ naniesione na dnie
oznakowanie okreslone pod 6.1.3.1 (a) do (e), z podaniem co najmniej nominalnej grubosci
metalu uzytego do wykonania korpusu (w mm, z doktadnoscia do 0,1mm), naniesione
w sposob trwaly, (np. przez wytloczenie). Jezeli grubos¢ nominalna wieka bgbna metalowego
jest mniejsza niz korpusu, to grubos¢ nominalna wieka, korpusu i dna powinna by¢
oznakowana na dnie w sposéb trwaty (np. przez wyttoczenie), np. ,,1,0-1,2-1,0” lub ,,0,9-1,0-
1,0”. Grubos$¢ nominalna metalu powinna by¢ okreslona zgodnie z odpowiednia norma 1SO,
np. ISO 3574:1999 dla stali. Oznakowanie podane pod 6.1.3.1 (f) i (g) nie powinno by¢
nanoszone w spos6b trwaly, z wyjatkiem podanym pod 6.1.3.5.

Kazde opakowanie z wyjatkiem wymienionych pod 6.1.3.2 nadajace si¢ do naprawy,
powinno by¢ zaopatrzone w state oznakowanie okreslone pod 6.1.3.1 (a) do (e). Oznakowanie

2

Znak wyrézniajqcy pojazdy w ruchu miedzynarodowym, okreslony w Konwencji Wiedenskiej o ruchu drogowym

(Wieden 1968 r.).
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6.1.3.4

6.1.3.5

6.1.3.6

6.1.3.7

6.1.3.8

6.1.3.9

6.1.3.10

uznaje si¢ za state, jezeli wytrzymuje ono zabieg naprawy (np. poprzez wytloczenie).
W przypadku opakowan innych niz b¢gbny metalowe o pojemnosci wigkszej niz 100 litréw, to
state oznakowanie mozne zastapi¢ inne trwate oznakowanie okreslone pod 6.1.3.1.

W przypadku zregenerowanych bgbnéw metalowych, o ile nie dokonano zmiany typu
opakowania i nie wymieniono ani nie usuni¢to integralnych czegsci konstrukcji, wymagane
oznakowanie moze nie by¢ umieszczone na state. Kazdy inny zmodernizowany begben
metalowy powinien by¢ trwale oznaczony (np. przez wyttoczenie) na pokrywie lub na boku w
sposéb okreslony pod 6.1.3.1 (a) do (e).

Bebny metalowe (np. ze stali nierdzewnej) przeznaczone do wielokrotnego uzytku, powinny
by¢ oznaczone w trwale (np. przez wytloczenie) w spos6b okreslony pod 6.1.3.1 (f) i (g).

Oznakowanie zgodne z 6.1.3.1 jest wazne tylko dla jednego typu konstrukcji lub serii typéw
konstrukcji. Ten sam typ konstrukcji moze obejmowaé rézne rodzaje wykonczenia
powierzchni.

Seria typdw konstrukcji” oznacza opakowania o takiej samej konstrukcji, grubosci $cianek,
wykonane z takiego samego materialu oraz o takim samym przekroju, ktére réznig si¢ od
zatwierdzonego typu konstrukcji jedynie zmniejszonymi wysokosciami.

Zamknigcia naczyn powinny odpowiada¢ zamknigciom opisanym w sprawozdaniu z badania.

Oznakowanie powinno by¢ nanoszone w kolejnosci podanej pod 6.1.3.1; kazdy element
oznakowania wymagany w niniejszym podrozdziale oraz, jezeli jest to zwigzane, takze pod
literami (h) do (j) podrozdziatu 6.1.3.8, powinien by¢ wyraznie oddzielony, np. za pomoca
kreski lub odstepu, tak aby byt tatwy do identyfikacji. Przyktady patrz 6.1.3.11.

Kazde dodatkowe oznakowanie zatwierdzone przez wlasciwa wladze, nie powinno utrudniaé
identyfikacji oznakowania okreslonego pod 6.1.3.1.

Przeprowadzajacy naprawe¢ powinien po jej zakonczeniu umiesci¢ na opakowaniu trwate
oznakowanie, zawierajace nastepujace dane w ponizszej kolejnosci:

(h)  Znak panstwa, w ktérym przeprowadzono naprawg, stosowany w oznaczaniu pojazdow
w miedzynarodowym ruchu drogowym?;

(i) Nazwe naprawiajacego lub inng identyfikacj¢ opakowania ustalona przez wtasciwa
wladze;

(G) Rok, w ktérym przeprowadzono naprawg; liter¢ ,,R”; oraz dodatkowo litere ,L.”
w przypadku kazdego opakowania, ktére z wynikiem pozytywnym przeszio badanie
szczelnosci zgodnie z 6.1.1.3.

Jezeli, po naprawie bebna metalowego, nie sa widoczne na jego wieku lub boku oznakowania
wymagane pod 6.1.3.1 (a) do (d), to przeprowadzajacy naprawg¢ powinien je umiescic¢
w sposdb trwaty, uzupetniajac je znakami wymaganymi pod 6.1.3.8 (h), (i) i (j). Naniesione
oznakowania nie moga wskazywacé wyzszych witasnosci eksploatacyjnych od okreslonych dla
zbadanego i oznakowanego oryginalnego typu konstrukcji.

Opakowania wyprodukowane z regenerowanego tworzywa sztucznego, zdefiniowanego pod
1.2.1, powinny by¢ oznakowane literami ,,REC”. Oznakowanie to powinno by¢ umieszczone
obok oznakowania okreslonego pod 6.1.3.1.

2

Znak wyrézniajqcy pojazdy w ruchu miedzynarodowym, okreslony w Konwencji Wiedenskiej o ruchu drogowym

(Wieden 1968 r.).
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6.1.3.11 Przyktady oznakowania NOWYCH opakowarn
4G/Y 145/S/02 zgodnie z 6.1.3.1 (a)(i), (b), (¢), (d) i (e) , , ,
NL/VL823 zgodnie z 6.1.3.1 () i (2) dla nowej skrzyni tekturowej
1A1/Y1.4/150/98  zgodnie z 6.1.3.1 (a)(i), (b), (c), (d) i (e) dla nowego bebna stalowego
NL/VL824 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) do materiatéw ciektych
zgodnie z 6.1.3.1 (a)(1), (b), (¢), (d) 1 (e) dla nowego bebna stalowego
@ ;I?%YL%SZOS/S/M zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) do materiatow statych lub
opakowan wewngtrznych
zgodnie z 6.1.3.1 (a)(i), (b), (c), (d)i(e)  dla nowej skrzyni z tworzyw
@ 4NP£%/5812366/S/98 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) sztucznych o réwnowaznej
charakterystyce
zgodnie z 6.1.3.1 (a)(i), (b), (c), (d)i(e)  dla bgbna stalowego
@ ?SZA/\/(/N}S/IOS/M zgodnie z 6.1.3.1 (f) 1 (g) regenerowanego do
materialéw ciektych
RID/ADR/0A1/Y100/89 zgodnie z 6.1.3.1 (a)(ii), (b), (c), (d)i(e) dla nowego opakowania
NL/VL123 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) metalowego lekkiego
z wiekiem niezdejmowanym
RID/ADR/0A2/Y20/S/04 zgodnie z 6.1.3.1 (a)(ii), (b), (c), (d) i (e)  dla nowego opakowania
NL/VL124 zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g) metalowego lekkiego

6.1.3.12

&)

1A1/Y1.4/150/97

Przyktady oznakowania opakowarn NAPRAWIANYCH

z wiekiem zdejmowanym do
materialéw statych lub
cieklych o lepkosci w 23°C
wyzszej niz 200 mm*/s

zgodnie z 6.1.3.1 (a)(i), (b), (¢), (d) 1 (e)

NL/RB/01 RL zgodnie z 6.1.3.8 (h), (1) i (j)
1A2/Y150/S/99 zgodnie z 6.1.3.1 (a)(i), (b), (c), (d) i (e)
USA/RB/00 R zgodnie z 6.1.3.8 (h), () 1 (j)

6.1.3.13 Przyktady oznakowania opakowarn AWARYJNYCH
1A2T/Y300/S/01  zgodnie z 6.1.3.1 (a)(i), (b), (c), (d) i (e)
USA/abc zgodnie z 6.1.3.1 (f) i (g)

UWAGA: Oznakowanie, ktorego przyktady podano pod 6.1.3.11, 6.1.3.12 i 6.1.3.13, moze
by¢ umieszczone w jednym lub w kilku wierszach, pod warunkiem zachowania prawidtowej

kolejnosci.

6.1.3.14 Potwierdzenie

Przez naniesienie znaku zgodnie z 6.1.3.1, potwierdza si¢, ze opakowania produkowane
odpowiadaja zatwierdzonemu

seryjnie

typowi

w zatwierdzeniu zostaty spetnione.

6.1.4

6.14.1 Bebny stalowe

Wymagania dotyczace opakowan

1Al z wiekiem niezdejmowanym

1A2 z wiekiem zdejmowanym

6.14.1.1

dostosowanej do pojemnosci i przeznaczenia bgbna.

konstrukc;ji,

Korpus i dna powinny by¢ wykonane z odpowiedniej blachy stalowej; o grubosci

a wymagania podane

UWAGA: W przypadku bebnow ze stali weglowych, stale ,,odpowiednie* okreslone sq
w normie 1SO 3573:1999 , Blacha. Stal walcowana na zimno o jakosci handlowej
i konstrukcyjnej” oraz w normie ISO 3574:1999 ,,Blacha. Stal walcowana na zimno o jakosci
handlowej i konstrukcyjnej”. Dla bebnow ze stali weglowych o pojemnosci mniejszej niz 100
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litrow, poza powyzZszymi normami, stale ,,odpowiednie* okreslone sq dodatkowo w normach
ISO  11949:1995 ,,Blacha walcowana na zimno ocynowana elektrolitycznie”,
1SO 11950:1995 ,,Stal walcowana na zimno chromowana elektrolitycznie / pokryta tlenkiem
chromu” i ISO 11951:1995 ,,Blacha czarna walcowana na zimno w kregach do produkcji
blachy ocynowanej albo chromowanej elektrolitycznie / pokrytej tlenkiem chromu”.

Z}acza boczne korpuséw bebnéw, o pojemnosci powyzej 40 litréw, dla materiatéw cieklych,
powinny by¢ spawane. Ziacza boczne korpuséw bebnéw do przewozu materiatéw statych lub
cieklych o pojemnosci 40 litréw lub mniejszej, powinny by¢ taczone mechanicznie lub
spawane.

Obrzeza powinny by¢ taczone mechanicznie lub spawane. Moga by¢ zastosowane oddzielne
pierscienie wzmacniajace.

Korpusy begbnéw o pojemnosci wigkszej niz 60 litréw powinny mie¢ co najmniej dwie
wytloczone lub natozone obrgcze do przetaczania. Jezeli obrecze sa nalozone, to powinny by¢
scisle dopasowane do korpusu i zamocowane w taki sposdb, aby nie mogty si¢ przemieszczad.
Obrecze do przetaczania nie powinny by¢ spawane punktowo.

Srednica otworéw do napehniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusach i dnach bebnéw
z wiekiem niezdejmowanym (1A1) nie powinna by¢ wigksza niz 7 cm. Bgbny z wigkszymi
otworami sa uwazane za bebny z wiekiem zdejmowanym (1A2). Zamknigcia otworéw
w korpusach i dnach begbnéw z wiekiem zdejmowanym powinny by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki sposéb, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych
warunkach przewozu. Kotnierze zamykajace moga by¢ taczone mechanicznie lub spawane na
state. Jezeli zamknigcia nie zapewniajq szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki
lub inne elementy uszczelniajace.

Zamknigcia bebnéw z wiekiem zdejmowanym (1A2) powinny by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki sposéb, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych
warunkach przewozu. Do wszystkich zdejmowanych wiek powinny by¢ stosowane uszczelki
lub inne elementy uszczelniajace.

Jezeli materialty konstrukcyjne korpuséw, den, zamkni¢¢ i armatury nie sa zgodne
z przewozong zawartoscia, to powinny by¢ zastosowane odpowiednie powtoki ochronne lub
wyktadziny. Powinny one zachowywaé swoje wlasciwosci ochronne w normalnych
warunkach przewozu.

Maksymalna pojemnos$¢ bebnéw: 450 litréw.
Maksymalna masa netto: 400 kg.

Bebny aluminiowe

1B1 z wiekiem niezdejmowanym

1B2 z wiekiem zdejmowanym

Korpus i dna powinny by¢ wykonane z aluminium o czystosci co najmniej 99% lub ze stopu
na bazie aluminium. Rodzaj materialu i jego grubo$¢ powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci i przeznaczenia bebna.

Wszystkie polaczenia powinny by¢é spawane. Jezeli wystgpuja potaczenia obrzezy, to
powinny by¢ one wzmocnione dodatkowymi pier§cieniami.

Korpusy bgbnéw o pojemnosci wigkszej niz 60 litréw powinny mie¢ co najmniej dwie
wytloczone lub natozone obrgcze do przetaczania. Jezeli obrecze sa nalozone, to powinny by¢
scisle dopasowane do korpusu i zamocowane w taki sposdb, aby nie mogty si¢ przemieszczad.
Obrecze do przetaczania nie powinny by¢ spawane punktowo.

Srednica otworéw do napelniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusach i dnach bebnéw
z wiekiem niezdejmowanym (1B1) nie powinna by¢ wigksza niz 7 cm. Bgbny z wigkszymi
otworami sa uwazane za begbny z wiekiem zdejmowanym (1B2). Zamknigcia otworédw
w korpusie i dnach bgbnéw z wiekiem zdejmowanym powinny by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki sposéb, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych
warunkach przewozu. Kotnierze zamykajace moga by¢ taczone mechanicznie lub spawane na
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state. Jezeli zamknigcia nie zapewniajq szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki
lub inne elementy uszczelniajace.

Zamknigcia bebnéw z wiekiem zdejmowanym (1B2) powinny by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki sposdb, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych
warunkach przewozu. Do wszystkich zdejmowanych wiek powinny by¢ stosowane uszczelki
lub inne elementy uszczelniajace.

Maksymalna pojemnos$¢ bebnéw: 450 litréw.
Maksymalna masa netto: 400 kg.

Bebny metalowe inne niz stalowe lub aluminiowe
IN1 z wiekiem niezdejmowanym

IN2 z wiekiem zdejmowanym

Korpus i dna powinny by¢ wykonane z metalu lub stopu metalu innego niz stal lub
aluminium. Rodzaj materialu i jego grubos¢ powinny by¢ dostosowane do pojemnosci
i przeznaczenia bebna.

Jezeli wystgpuja polaczenia obrzezy, to powinny by¢é one wzmocnione dodatkowymi
pierscieniami. Wszystkie wystgpujace potaczenia powinny by¢ wykonane w technologii
odpowiedniej dla danego metalu lub stopu (spawane, lutowane, itp.).

Korpusy begbnéw o pojemnosci wigkszej niz 60 litréw powinny mie¢ co najmniej dwie
wytloczone lub natozone obrgcze do przetaczania. Jezeli obrecze sa nalozone, to powinny by¢
scisle dopasowane do korpusu i zamocowane w taki sposdb, aby nie mogty si¢ przemieszczad.
Obrecze do przetaczania nie powinny by¢ spawane punktowo.

Srednica otworéw do napelniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusach i dnach bebnéw
z wiekiem niezdejmowanym (1N1) nie powinna by¢ wigksza niz 7 cm. Bgbny z wigkszymi
otworami sa uwazane za bebny z wiekiem zdejmowanym (1N2). Zamknigcia otworéw
w korpusie idnach begbnéw z wiekiem zdejmowanym powinny by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki spos6b, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych
warunkach przewozu. Kotnierze zamykajace powinny by¢ laczone na state (spawane,
lutowane itp.), wykonane w technologii odpowiedniej dla danego metalu lub stopu. Jezeli
zamknigcia nie zapewniaja szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki lub inne
elementy uszczelniajace.

Zamknigcia bebnéw z wiekiem zdejmowanym (IN2) powinny by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki sposdb, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych
warunkach przewozu. Do wszystkich zdejmowanych wiek powinny by¢ stosowane uszczelki
lub inne elementy uszczelniajace.

Maksymalna pojemnos$¢ bebnéw: 450 litréw.
Maksymalna masa netto: 400 kg.

Kanistry stalowe lub aluminiowe

3A1 stalowe z wiekiem niezdejmowanym
3A2 stalowe z wiekiem zdejmowanym

3B1 aluminiowe z wiekiem niezdejmowanym
3B2 aluminiowe z wiekiem zdejmowanym

Korpus i dna powinny by¢ wykonane z blachy stalowej, aluminium o czystosci co najmniej
99% lub ze stopu na bazie aluminium. Rodzaj materialu i jego grubo$¢ powinny by¢
dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia kanistra.

Obrzeza kanistréw stalowych powinny by¢ taczone mechanicznie lub spawane. Polaczenia
korpusu kanistréw stalowych, o pojemnos$ci wigkszej niz 40 litréw, dla materiatéw cieklych,
powinny by¢ spawane. Potaczenia korpuséw kanistrow stalowych, o pojemnosci 40 litréw lub
mniejszej, powinny by¢ taczone mechanicznie lub spawane. Wszystkie potaczenia
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w kanistrach aluminiowych powinny by¢ spawane. Jezeli wystepuja potaczenia obrzezy, to
powinny by¢ one wzmocnione dodatkowym pierscieniem.

Srednica otworéw w kanistrach z wiekiem niezdejmowanym (3A1 i 3B1) nie powinna byé
wigksza niz 7 cm. Kanistry z wigkszymi otworami sg uwazane za kanistry z wiekiem
zdejmowanym (3A2 i3B2). Zamknigcia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposdb, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu. Jezeli
same zamknigcia nie zapewniajq szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki lub inne
elementy uszczelniajace.

Jesli materialty konstrukcyjne korpuséw, den, zamknig¢ i armatury nie s3 zgodne
z przewozong zawartoscia, to powinny by¢ zastosowane odpowiednie powtoki ochronne lub
wyktadziny. Powinny one zachowywaé swoje wlasciwosci ochronne w normalnych
warunkach przewozu.

Maksymalna pojemnos¢ kanistra: 60 litréw.
Maksymalna masa netto: 120 kg.

Bebny ze sklejki

1D

Uzyte drewno powinno by¢ dobrze wysezonowane, suche wg zwyczajow kupieckich i wolne
od wad mogacych ograniczy¢ przydatno$¢ bebna do przewidywanego zastosowania. Jezeli do
produkcji den uzywany jest inny material niz sklejka, to powinien on mie¢ witasciwosci
réwnowazne sklejce.

Sklejka stosowana do wykonania korpusu powinna mie¢ co najmniej dwie warstwy,
a stosowana na dna - co najmniej trzy warstwy; warstwy powinny by¢ dokladnie sklejone
klejem wodoodpornym tak, aby ich wtékna byty skrzyzowane.

Korpus i dna oraz ich potaczenia powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia
begbna.

W celu uniknigcia ubytku zawartos$ci przez szczeliny, wieka powinny by¢ pokryte papierem
pakowym (natronowym) lub innym réwnowaznym materiatem, ktéry powinien doktadnie
przylega¢ do wieka i wystawac na zewnatrz na calym jego obwodzie.

Maksymalna pojemnos$¢ bebnéw: 250 litréw.
Maksymalna masa netto: 400 kg.
(Zarezerwowany)

Bebny tekturowe

1G

Korpus powinien by¢ wykonany z kilku warstw grubego papieru lub tektury (niefalistej),
mocno sklejonych lub laminowanych. Korpus moze zawiera¢ jedng lub kilka warstw
ochronnych z bitumu, parafinowanego papieru natronowego, folii metalowej, tworzywa
sztucznego, itp.

Dna powinny by¢ wykonane z drewna, tektury, metalu, sklejki, tworzywa sztucznego lub
innego odpowiedniego materialu. Moga by¢ one pokryte jedna lub kilkoma warstwami
ochronnymi z bitumu, parafinowanego papieru natronowego, folii metalowej, tworzyw
sztucznych, itp.

Korpus, dna i polaczenia bgbna powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci
i przeznaczenia.

Gotowe opakowanie powinno by¢ wystarczajaco wodoodporne, aby nie wystapito jego
rozwarstwienie w normalnych warunkach przewozu.

Maksymalna pojemno$¢ bgbna: 450 litrow.

Maksymalna masa netto: 400 kg.
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Bebny i kanistry z tworzywa sztucznego
1H1 bebny z wiekiem niezdejmowanym
1H2 bebny z wiekiem zdejmowanym

3H1 kanistry z wiekiem niezdejmowanym
3H2 kanistry z wiekiem zdejmowanym

Opakowanie powinno by¢ wykonane =z odpowiedniego tworzywa sztucznego
i charakteryzowa¢ si¢ dostateczng wytrzymatoscia odpowiednia do jego pojemnosci
i przeznaczenia. Z wyjatkiem regenerowanego tworzywa sztucznego, okreslonego pod 1.2.1,
do produkcji opakowan nie moga by¢ uzywane inne materialty odpadowe niz pozostatosci
produkcyjne lub zmielone odpady pochodzace z tego samego procesu wytwarzania.
Opakowanie powinno by¢ odpowiednio wytrzymale na starzenie i degradacj¢ powodowang
zarbwno przewozonymi materiatami, jak réwniez promieniowaniem ultrafioletowym.
Przenikanie materialu zawartego w sztuce przesytki lub regenerowane tworzywo sztuczne
uzyte do produkcji nowego opakowania nie powinny stwarza¢ zagrozenia w normalnych
warunkach przewozu.

Jezeli wymagana jest ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinna by¢ ona
dokonana poprzez dodanie sadzy lub innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw.
Dodatki te powinny by¢ dostosowane do zawartosci opakowania i zachowywa¢ skutecznosé
w czasie catego okresu uzytkowania opakowania. W przypadku uzycia sadzy lub pigmentéw
lub inhibitoréw innych niz uzyte do produkcji badanego typu konstrukcji opakowania, mozna
zrezygnowac¢ z ponownych badan, jezeli ich zawartos¢ masowa nie przekracza 2% dla sadzy
lub 3% dla pigmentéw; zawarto$¢ inhibitoréw stosowanych w celu ochrony przed
promieniowaniem ultrafioletowym nie jest ograniczona.

Dodatki, stosowane do celéw innych niz ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym,
moga wchodzi¢ w sktad tworzywa sztucznego pod warunkiem, ze nie ostabiaja one
wlasciwosci chemicznych 1 fizycznych materialu opakowania. W takim przypadku
przeprowadzenie nowych badan nie jest wymagane.

Grubo$¢ S$cianek w kazdym miejscu opakowania powinna by¢ dostosowana do jego
zawartos$ci 1 przeznaczenia, przy czym nalezy uwzgledni¢ rowniez obciazenia, na jakie moga
by¢ narazone poszczegdlne miejsca.

Srednica otworéw do napetniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusie i dnach bebnéw
z wiekiem niezdejmowanym (1H1) oraz kanistréw z wiekiem niezdejmowanym (3H1) nie
powinna przekracza¢ 7 cm. Bebny i kanistry o wigkszych $rednicach otwordw uwazane sa
odpowiednio za bebny i kanistry z wiekiem zdejmowanym (1H2 i 3H2). Zamknigcia otworéw
w korpusach lub dnach bebnéw i kanistréw powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposdb, aby pozostawaly zabezpieczone i szczelne w normalnych warunkach przewozu. Jezeli
same zamknigcia nie zapewniajq szczelnosci, to powinny by¢ zastosowane uszczelki lub inne
elementy uszczelniajace.

Zamknigcia begbnéw i kanistrow z wiekiem zdejmowanym (1H2 i 3H2) powinny by¢
zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby pozostawaty zabezpieczone i szczelne
w normalnych warunkach przewozu. Jezeli bebny lub kanistry sa zaprojektowane w taki
sposéb, ze po prawidlowym zamknieciu wieka nie zapewniaja szczelnosci, to we wszystkich
wiekach zdejmowanych powinny by¢ stosowane uszczelki.

Maksymalna dopuszczalna przepuszczalno$¢ dla materialéw ciektych zapalnych powinna
wynosi¢ 0,008 g/(1 x h) w 23°C (patrz 6.1.5.7).

Jezeli do produkcji nowych opakowan stosowane sg regenerowane tworzywa sztuczne, to
wlasciwosci tych tworzyw powinny by¢ regularnie potwierdzane i dokumentowane jako czesé
programu zapewnienia jakos$ci uznanego przez wilasciwa wiladzg. Program ten powinien
zawiera¢ zapis dotyczacy wlasciwego sortowania wstepnego oraz sprawdzania kazdej partii
zregenerowanego tworzywa sztucznego pod katem wilasciwej szybkosci plynigcia jego stopu,
gestosci 1 wytrzymatosci na rozerwanie, wymaganych dla typu konstrukcji opakowania
produkowanego z takiego tworzywa. Z tego wzgledu niezbedna jest wiedza o materiale
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opakowan, z ktérych uzyskano zregenerowane tworzywo sztuczne oraz o ich ostatniej
zawarto$ci mogacej zmniejszy¢ wytrzymalo$¢ nowych opakowan wyprodukowanych
z takiego materialu. Ponadto, program zapewnienia jakosci stosowany przez producenta
opakowan zgodnie z 6.1.1.4, powinien obejmowaé przeprowadzenie przewidzianego pod
6.1.5 badania wytrzymato$ciowego typu konstrukcji dla opakowan wyprodukowanych
z kazdej partii zregenerowanego tworzywa sztucznego. W takich badaniach wytrzymatosé
opakowania na pigtrzenie moze by¢ sprawdzona za pomoca réwnowaznej metody Sciskania
dynamicznego, zastosowanej zamiast obcigzania statycznego.

UWAGA: Norma PN-EN ISO 16103:2005 (U) — ,,Opakowania — Opakowania do transportu
materiatow niebezpiecznych - Tworzywa sztuczne do recyklingu” dostarcza informacji
dodatkowych dotyczqcych procedur postepowania przy zatwierdzaniu uzZycia tworzyw
sztucznych z regeneracji.

Maksymalna pojemnos¢ bebnéw i kanistrow:1H1 i 1H2:450 litréw, 3H1 i 3H2:60 litréw.
Maksymalna masa netto:1H1 i 1H2:400 kg, 3H1 i 3H2:120 kg.

Skrzynie drewniane

4C1 zwykle

4C2 z wyktadzing pyloszczelng

Uzyte drewno powinno by¢ dobrze wysezonowane weditug zwyczajéw kupieckich, suche
1 wolne od wad mogacych znacznie ograniczy¢ wytrzymatos¢ kazdego elementu skrzyni.
Wytrzymato$¢ uzytego materialu i rodzaj konstrukcji powinny by¢ dostosowane do
pojemnosci i przeznaczenia skrzyni. Wieko i dno moga by¢ wykonane z materiatu
drewnopochodnego odpornego na wode jak: sklejka, ptyta pilSniowa lub inny odpowiedni
material.

Potaczenia powinny by¢ odporne na drgania wystepujace w normalnych warunkach
przewozu. W miar¢ mozliwosci nalezy unika¢ wbijania gwozdzi w zewnetrzne widkna desek.
Potaczenia narazone na silne naprezenia powinny by¢ wykonane przy uzyciu zagietych lub
spiralnych gwozdzi lub innych réwnowaznych potaczen.

Skrzynie 4C2: kazda czg$¢ skrzyni powinna by¢ wykonana z jednego kawatka drewna lub
jemu réwnowaznego. Elementy uwazane sg za rdwnowazne z wykonanym z jednego kawatka
drewna, jezeli sa taczone za pomoca klejenia jednym z nastgpujacych sposobdéw:
Lindermanna (na jaskétczy ogon), na wpust i piéro, na zaktadke lub na styk z zastosowaniem
w kazdym potaczeniu co najmniej dwéch wzmocnien metalowych.

Maksymalna masa netto: 400 kg.
Skrzynie ze sklejki
4D

Stosowana sklejka powinna sktada¢ si¢ co najmniej z 3 warstw. Sklejka powinna by¢
wykonana z arkuszy dobrze wysezonowanych, otrzymanych przez tuszczenie, skrawanie lub
pitowanie, wedlug zwyczajéw kupieckich suchych i wolnych od wad, mogacych znacznie
ograniczy¢ trwalo$¢ skrzyni. Wszystkie warstwy powinny by¢ sklejone klejem
wodoodpornym. Do produkcji skrzyn acznie ze sklejka, moga by¢ stosowane réwniez inne
odpowiednie materiaty. Skrzynie na narozach katowych lub na krawedziach, powinny by¢
mocno ztaczone za pomoca gwozdzi lub taczone za pomoca innych odpowiednich srodkéw.

Maksymalna masa netto: 400 kg.
Skrzynie z materiatu drewnopochodnego
4F

Scianki skrzyn powinny byé wykonane z materiatu drewnopochodnego odpornego na wode
takiego jak: ptyta pilsniowa, wiérowa lub innego podobnego typu. Wytrzymatosé
stosowanego materiatlu irodzaj konstrukcji powinny by¢ odpowiednie do pojemnosci
1 przeznaczenia skrzyni.
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Pozostate czgsci skrzyn moga by¢ wykonane z innych odpowiednich materiatéw.
Czesci skrzyn powinny by¢ taczone za pomoca odpowiednich srodkow.
Maksymalna masa netto: 400 kg.

Skrzynie (pudta) tekturowe

4G

Skrzynie (pudia) powinny by¢ wykonane z mocnej i dobrej jakosci tektury litej lub tektury
falistej (pojedynczej lub wielowarstwowej), dostosowanej do ich pojemnosci i przeznaczenia.
Wodoodpornos$¢ powierzchni zewngtrznej powinna by¢ taka, aby mierzony przyrost masy
podczas badania metoda Cobb’a, polegajacej na oznaczaniu absorpcji wody w ciagu 30
minut, nie byt wigkszy niz 155 g/m*, zgodnie z norma ISO 535:1991. Tektura powinna by¢
odpowiednio wytrzymata na zginanie. Tektura powinna by¢ przycigta, uformowana i nacieta
w taki sposdb, aby mogta by¢ sktadana bez nadmiernego zginania powodujacego peknigcia
lub rozerwania na powierzchni. Warstwy faliste powinny by¢ trwale sklejone z warstwami
zewngtrznymi.

Czota skrzyn (pudet) moga mie¢ ram¢ drewniang lub by¢ wykonane z drewna w catosci lub
z innego odpowiedniego materiatu. Dopuszcza si¢ réwniez stosowanie wzmocnien z listew
drewnianych lub innych odpowiednich materiatow.

Potaczenia korpuséw skrzyn (pudel) powinny by¢ wykonane za pomoca tasmy klejacej,
sklejone na zaktadke lub zszyte na zaktadke spinkami metalowymi. Ziacza na zaktadke
powinny by¢ wykonane z odpowiednim zapasem.

Jezeli zamknigcie jest wykonane przez sklejenie lub oklejenie tasma, to uzyty klej powinien
by¢ wodoodporny.

Wymiary skrzyn (pudet) powinny by¢ dostosowane do ich zawartosci.
Maksymalna masa netto: 400 kg.

Skrzynie z tworzywa sztucznego

4H1 skrzynie z tworzywa sztucznego spienionego

4H2 skrzynie ze sztywnego tworzywa sztucznego

Skrzynia powinna by¢ wykonana z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymatosé
skrzyni powinna by¢ dostosowana do jej pojemnosci i przeznaczenia. Powinna by¢ ona
wystarczajaco odporna na starzenie si¢ i degradacj¢ spowodowang dziataniem przewozonego
materialu oraz promieniowaniem ultrafioletowym.

Skrzynia ze spienionego tworzywa sztucznego powinna sktada¢ si¢ z dwéch uformowanych
czesci: czescei dolnej z gniazdami dla opakowan wewnetrznych i czgsci gornej przykrywajacej
czes¢ dolna. Obie czgsci powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby opakowania wewngtrzne
byty $ci$le dopasowane. Zamknigcia opakowan wewngtrznych nie powinny stykaé sig
z powierzchnig wewngtrzng gornej czesci skrzyni.

Przy nadawaniu do przewozu, skrzynie z tworzywa spienionego powinny by¢ zamknigte
tasma samoprzylepna odporna na rozciaganie, dostatecznie zapobiegajaca otwarciu sig¢
skrzyni. Tasma samoprzylepna powinna by¢ odporna na warunki atmosferyczne,
a pokrywajace ja $rodki klejace powinny by¢ zgodne ze spienionym tworzywem sztucznym
skrzyni. Moga by¢ réwniez stosowane inne sposoby zamykania pod warunkiem, ze
zapewniaja co najmniej taka sama skutecznosc.

Jezeli dla skrzyn ze sztywnego tworzywa sztucznego wymagana jest ochrona przed
promieniowaniem ultrafioletowym, to powinna by¢ ona zrealizowana poprzez dodanie sadzy
lub innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw. Dodatki te powinny by¢ dostosowane
do zawartosci opakowania i zachowywal skutecznos¢ w czasie calego okresu jego
uzytkowania. W przypadku uzycia sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw innych niz uzyte do
produkcji badanego typu konstrukcji, mozna zrezygnowaé z ponownych badan, jezeli ich
zawarto§¢ masowa nie przekracza 2% dla sadzy lub 3% dla pigmentéw; zawartosé
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inhibitoréw stosowanych w celu ochrony przed promieniowaniem ultrafioletowym nie jest
ograniczona.

Dodatki, stosowane do celéw innych niz ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym,
moga wchodzi¢ w sktad tworzywa sztucznego pod warunkiem, Zze nie ostabiaja one
wlasciwosci chemicznych i fizycznych materiatu konstrukcyjnego skrzyni. W tym przypadku
przeprowadzenie nowych badan nie jest wymagane.

Skrzynie ze sztywnego tworzywa sztucznego powinny by¢ zaopatrzone w zamknigcia
z odpowiedniego, mocnego materialu, wykonane w sposéb wykluczajacy przypadkowe
otwarcie.

Jezeli do produkcji nowych opakowan stosowane sg regenerowane tworzywa sztuczne, to
wlasciwosci tych tworzyw powinny by¢ regularnie potwierdzane i dokumentowane jako czesé
programu zapewnienia jako$ci uznanego przez wilasciwa wiladzg. Program ten powinien
zawiera¢ zapis dotyczacy wlasciwego sortowania wstepnego oraz sprawdzania kazdej partii
zregenerowanego tworzywa sztucznego pod katem wilasciwej szybkosci plynigcia jego stopu,
gestosci 1 wytrzymatosci na rozerwanie, wymaganych dla typu konstrukcji opakowania
produkowanego z takiego tworzywa. Z tego wzgledu niezbedna jest wiedza o materiale
opakowan, z ktérych uzyskano zregenerowane tworzywo sztuczne, oraz o ich ostatniej
zawarto$ci mogacej zmniejszy¢ wytrzymalo§¢ nowych opakowan wyprodukowanych
z takiego materialu. Ponadto, program zapewnienia jakosci stosowany przez producenta
opakowan zgodnie z 6.1.1.4, powinien obejmowaé przeprowadzenie przewidzianego pod
6.1.5 badania wytrzymato$ciowego typu konstrukcji dla opakowan wyprodukowanych
zkazdej partii odzyskanego tworzywa sztucznego. W takich badaniach, wytrzymatosé
opakowania na pigtrzenie moze by¢ sprawdzona za pomoca réwnowaznej metody Sciskania
dynamicznego, zastosowanej zamiast obcigzania statycznego.

Maksymalna masa netto: ~ 4H1:60 kg, 4H2: 400 kg.
Skrzynie stalowe lub aluminiowe

4A stalowe

4B aluminiowe

Wytrzymato§¢ metalu i konstrukcja skrzyni powinny by¢ dostosowane do jej pojemnosci
i przeznaczenia.

Jezeli jest to wymagane, skrzynie powinny by¢ wylozone wewnatrz tektura lub filcem
wys$cietajacym, albo zaopatrzone w wykladzing wewnetrzng lub powloke wykonane
z odpowiedniego materiatu. Jezeli zastosowano wykladzing metalowa taczona na podwdjna
zaktadke, to powinny by¢ podjete $rodki uniemozliwiajace wnikanie materiatéw, szczegdlnie
wybuchowych, w szczeliny ztaczy.

Zamknigcia moga by¢ kazdego odpowiedniego typu; w normalnych warunkach przewozu
powinny one pozostawac zamknigte.

Maksymalna masa netto: 400 kg.

Worki z tkaniny

S5L1 bez wyktadziny wewnetrznej lub powloki
5L2 pyltoszczelne

5L3 wodoodporne

Uzyte tekstylia powinny by¢ dobrej jakosci. Wytrzymatos¢ tkaniny i wykonanie worka
powinny by¢ dostosowane do jego zawartosci i przeznaczenia.

Worki pytoszczelne 5L2: worek powinien by¢ wykonany jako pyloszczelny, np. przez
zastosowanie:

(a) Papieru przyklejonego do wewngtrznej powierzchni worka za pomoca wodoodpornego
srodka wiazacego, np. bitumu; lub

(b) Folii z tworzywa sztucznego przyklejonej do wewnetrznej powierzchni worka; lub
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(c) Jednej lub kilku wewnetrznych wyktadzin papierowych lub z tworzywa sztucznego.

Worki wodoodporne 5L3: worek powinien by¢ wykonany jako nieprzepuszczalny dla
wilgoci, np. przez zastosowanie:

(a) Oddzielnych wewngtrznych wykladzin z wodoodpornego papieru (np. parafinowanego
papieru natronowego, papieru bitumowanego lub papieru natronowego powleczonego
tworzywem); lub

(b)  Folii z tworzywa sztucznego przyklejonej do wewngtrznej powierzchni worka; lub
(c) Jednej lub kilku wewngtrznych wykladzin z tworzywa sztucznego.

Maksymalna masa netto: 50 kg.

Worki z tkaniny z tworzywa sztucznego

S5H1 bez wyktadziny wewnetrznej lub powloki

S5H2 pytoszczelne

5H3 wodoodporne

Worki powinny by¢ wykonane z rozciagliwych tasm lub z rozciagliwych pojedynczych nitek
z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymato$¢ uzytego materiatu i wykonanie worka
powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci i przeznaczenia.

Przy stosowaniu ptaskich brytéw tkaniny worki powinny by¢ wykonane za pomoca zszywania
lub innego sposobu zapewniajacego zamknigcie dna i jednego boku. Jezeli tkanina jest
w ksztalcie regkawa, to dno worka powinno by¢ zamknigte przez zszycie, tkanie lub w inny
sposéb zapewniajacy takaq sama wytrzymatosé.

Worki pytoszczelne 5H2: worek powinien by¢é wykonany jako pyloszczelny, np. przez
zastosowanie:

(a) Papieru lub folii z tworzywa sztucznego przyklejonej do wewnetrznej powierzchni
worka lub

(b) Jednej lub kilku oddzielnych, wewngtrznych wyktadzin papierowych lub z tworzywa
sztucznego.

Worki wodoodporne 5H3: worek powinien by¢ wykonany jako nieprzepuszczalny dla
wilgoci, np. przez zastosowanie:

(a) Oddzielnych wewnetrznych wykladzin z papieru wodoodpornego, (np. parafinowanego
papieru natronowego, obustronnie bitumowanego lub powleczonego tworzywem
sztucznym) lub

(b) Folii z tworzywa sztucznego przytwierdzonej do wewngtrznej lub zewngtrznej
powierzchni worka lub

(c) Jednej lub kilku wewngtrznych wykladzin z tworzywa sztucznego.
Maksymalna masa netto: 50 kg.

Worki z folii z tworzywa sztucznego

5H4

Worki powinny by¢ wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymatosé
uzytego materialu i wykonanie worka powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci
i przeznaczenia. Szwy i zamknigcia worka powinny by¢ odporne na obciazenia i wstrzasy,
mogace wystgpowac w normalnych warunkach przewozu.

Maksymalna masa netto: 50 kg.
Worki papierowe
SM1 wielowarstwowe

5M2 wielowarstwowe, wodoodporne
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Worki powinny by¢ wykonane z co najmniej trzech warstw odpowiedniego papieru
natronowego lub innego réwnie mocnego przy czym warstwa srodkowa moze by¢ wykonana
z tkaniny siatkowej sklejonej z warstwami zewnetrznymi. Wytrzymatos$¢ papieru i wykonanie
workéw powinny by¢ dostosowane do ich pojemnosci i przeznaczenia. Szwy i zamknigcia
workéw powinny by¢ pyloszczelne.

Worki 5M2: dla uniemozliwienia przedostawania si¢ wilgoci, worek skladajacy si¢ z czterech
lub wigcej warstw, powinien by¢ wykonany jako wodoodporny przez zastosowanie warstwy
wodoodpornej, jako jednej z dwdch zewngtrznych warstw, albo zastosowanie warstwy
wodoodpornej wykonanej z odpowiedniego materialu umieszczonego pomigdzy dwoma
warstwami zewngtrznymi. Worek trzywarstwowy wykonuje si¢ jako wodoodporny przez
zastosowanie wodoodpornej warstwy zewngtrznej. Jezeli wystgpuje zagrozenie niebezpieczng
reakcja zawartosci worka z wilgocia lub fadunek pakowany jest w stanie wilgotnym, to worek
powinien mie¢ od strony wewnetrznej warstwe¢ lub powtoke wodoszczelna, np. papier
natronowy podwdjnie smotowany lub pokryty tworzywem sztucznym, powtoke z tworzywa
sztucznego naniesiong na wewngtrzng powierzchni¢ worka, albo jedna lub wigcej wyktadzin
wewnetrznych z tworzywa sztucznego. Szwy i zamknigcia powinny by¢ wodoszczelne.

Maksymalna masa netto: 50 kg.
Opakowania zloZone (tworzywo sztuczne)
6HA1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem stalowym

6HA2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym koszem stalowym lub z zewnetrzng
skrzynig stalowa

6HB1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem aluminiowym

6HB2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym koszem aluminiowym lub
z zewnetrzng skrzynig aluminiowa

6HC naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynia drewniana

6HD1  naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrznym bebnem ze sklejki

6HD2  naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynia ze sklejki

6HG1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem tekturowym

6HG2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynia tekturowa

6HH1 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem z tworzywa sztucznego

6HH2 naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynig ze sztywnego tworzywa
sztucznego

Naczynie wewnetrzne

6.1.4.19.1.1 Naczynie wewngtrzne z tworzywa sztucznego powinno speinia¢ warunki okreslone pod

6.14.8.116.1.4.8.4do06.1.4.8.7.

6.1.4.19.1.2 Naczynie wewnetrzne z tworzywa sztucznego powinno by¢ $cisle dopasowane do

opakowania zewnetrznego, ktére nie powinno zawiera¢ nieréwnosci mogacych powodowacd
$cieranie tworzywa.

6.1.4.19.1.3 Maksymalna pojemno$¢ naczynia wewngtrznego:

6HA1, 6HBI1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 250 litréw
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 litréw

6.1.4.19.1.4 Maksymalna masa netto:
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6HA1, 6HBI1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 400 kg
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75 kg



6.1.4.19.2 Opakowanie zewnetrzne

6.1.4.19.2.1 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrznym bebnem stalowym lub aluminiowym 6HAT1
lub 6HB1; konstrukcja opakowania zewnetrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania
podane pod 6.1.4.1 lub 6.1.4.2.

6.1.4.19.2.2 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrzng klatka stalowa lub aluminiowa, albo
z zewnetrzng skrzynig stalowa lub aluminiowa 6HA2 lub 6HB2; konstrukcja opakowania
zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.14.

6.1.4.19.2.3 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynia drewniang 6HC; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.9.

6.1.4.19.2.4 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewne¢trznym bebnem ze sklejki 6HDI1; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.5.

6.1.4.19.2.5 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynia ze sklejki 6HD2; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.10.

6.1.4.19.2.6 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewnetrznym bgbnem tekturowym 6HGI1; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ wymagania podane pod 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7.4.

6.1.4.19.2.7 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzna skrzynia tekturowa 6HG?2; konstrukcja
opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.12.

6.1.4.19.2.8 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrznym bebnem z tworzywa sztucznego 6HHI;
konstrukcja opakowania zewnetrznego powinna spetnia¢ wymagania podane pod 6.1.4.8.1 do
6.1.4.8.6.

6.1.4.19.2.9 Naczynie z tworzywa sztucznego z zewngtrzng skrzynia ze sztywnego tworzywa sztucznego
(wlacznie z falistym tworzywem sztucznym) 6HH2; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spetnia¢ wymagania podane pod 6.1.4.13.116.1.4.13.4 do 6.1.4.13.6.

6.1.4.20 Opakowania zloZone (szkio, porcelana, kamionka)

6PA1  naczynie z zewngtrznym bgbnem stalowym

6PA2  naczynie z zewngtrzng klatka stalowa lub z zewnetrzng skrzynia stalowa

6PB1  naczynie z zewngtrznym bgbnem aluminiowym

6PB2  naczynie z zewngtrzng klatka aluminiowa lub z zewngtrzna skrzynia aluminiowa

6PC naczynie z zewngtrzng skrzynia drewniang

6PD1  naczynie z zewngtrznym bebnem ze sklejki

6PD2  naczynie z zewngtrznym koszem wiklinowym

6PG1  naczynie z zewngtrznym bebnem tekturowym

6PG2  naczynie z zewngtrzng skrzynig tekturowa

6PH1  naczynie z zewngtrznym opakowaniem z tworzywa spienionego

6PH2  naczynie z zewngtrznym opakowaniem ze sztywnego tworzywa sztucznego.
6.1.4.20.1 Naczynie wewnetrzne

6.1.4.20.1.1 Naczynia powinny mie¢ odpowiedni ksztalt (cylindryczny lub gruszkowaty) i powinny by¢
wykonane z materialu o dobrej jako$ci, pozbawionego wad mogacych zmniejszy¢ ich
wytrzymato$é. Sciany w kazdym miejscu powinny byé wystarczajaco grube i wolne od
napre¢zen wewngtrznych.

6.1.4.20.1.2 Jako zamknigcia naczyn moga by¢ stosowane zamknigcia gwintowane z tworzywa
sztucznego, szlifowane korki szklane lub inne zamknigcia, co najmniej tak samo skuteczne.
Wszystkie czesci zamknieé mogace stykaé si¢ z zawartoscig naczynia powinny by¢ odporne
na jej dziatanie. Zamknigcia powinny zapewnia¢ szczelno$¢ i uniemozliwiaé utratg
zawarto$ci w czasie przewozu. Jezeli wymagane sa zamknigcia z odpowietrzeniem, to
powinny by¢ one zgodne z 4.1.1.8.
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6.1.4.20.1.3 Naczynie powinno by¢ dobrze unieruchomione w opakowaniu zewnetrznym za pomoca
materialéw amortyzujacych lub chionnych.

6.1.4.20.1.4 Maksymalna pojemno$¢ naczynia: 60 litrow.
6.1.4.20.1.5 Maksymalna masa netto: 75 kg.
6.1.4.20.2 Opakowanie zewnetrzne

6.1.4.20.2.1 Naczynie z zewnetrznym bgbnem stalowym 6PA1; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spelnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.1. Pokrywa zdejmowana
niezbedna dla tego rodzaju opakowania moze mie¢ posta¢ kotpaka.

6.1.4.20.2.2 Naczynie z zewnetrzng klatka stalowa lub z zewnetrzng skrzynia stalowa 6PA2; konstrukcja
opakowania zewnetrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.14.
Jezeli naczynia wewngtrzne maja ksztatt cylindryczny i sg ustawione w pozycji pionowej, to
opakowanie zewnetrzne powinno by¢ od nich wyzsze, z uwzglednieniem ich zamknigé. Jezeli
klatka ochronna otacza naczynie gruszkowate, a ksztatt klatki jest do niego dostosowany, to
takie opakowanie zewnetrzne powinno by¢ wyposazone w pokrywe ochronng (kotpak).

6.1.4.20.2.3 Naczynie z zewngtrznym bebnem aluminiowym 6PB1; konstrukcja opakowania
zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.2.

6.1.4.20.2.4 Naczynie z zewnetrznym koszem aluminiowym lub z zewnetrzng skrzynia aluminiowa 6PB2;
konstrukcja opakowania zewngtrznego powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane
pod 6.1.4.14.

6.1.4.20.2.5 Naczynie z zewnetrzng skrzynia drewniang 6PC; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.9.

6.1.4.20.2.6 Naczynie z zewngtrznym bgbnem ze sklejki 6PD1; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.5.

6.1.4.20.2.7 Naczynie z zewngtrznym koszem wiklinowym 6PD2; kosz wiklinowy powinien by¢
odpowiednio wykonany z materiatu o dobrej jakosci. W celu uniknigcia uszkodzen naczyn
powinny by¢ one wyposazone w pokrywe ochronng (kotpak).

6.1.4.20.2.8 Naczynie z zewnetrznym bgbnem tekturowym 6PG1; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7 4.

6.1.4.20.2.9 Naczynie z zewnetrzng skrzynig tekturowa 6PG2; konstrukcja opakowania zewnetrznego
powinna spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.12.

6.1.4.20.2.10 Naczynia z opakowaniem zewnetrznym z tworzywa sztucznego spienionego lub z tworzywa
sztucznego sztywnego (6PH1 Iub 6PH2); materialy obu tych opakowan zewnetrznych
powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania podane pod 6.1.4.13. Opakowanie zewnetrzne ze
sztywnego tworzywa sztucznego powinno by¢ wykonane z polietylenu o duzej gestosci lub
z innego réwnowaznego tworzywa sztucznego. Zdejmowana pokrywa stosowana dla tego
typu opakowania moze mie¢ posta¢ kotpaka.

6.1.4.21 Opakowania kombinowane

Dla opakowan zewnetrznych przeznaczonych do uzycia, maja zastosowanie odpowiednie
wymagania rozdziatu 6.1.4.

UWAGA: Dla opakowan wewnetrznych i zewnetrznych przeznaczonych do uzycia, patrz
odpowiednie instrukcje pakowania w dziale 4.1.

6.1.4.22 Opakowania metalowe lekkie
0A1 z wiekiem niezdejmowanym
0A2 z wiekiem zdejmowanym

6.1.4.22.1 Korpusy i dna powinny by¢ wykonane z blach z odpowiedniej stali; jej grubo$¢ powinna by¢
dostosowana do pojemnosci i przeznaczenia opakowania.

6.1.4.22.2 Potaczenia powinny by¢ spawane lub taczone co najmniej na podwdjna zaktadke albo
wykonane innym sposobem zapewniajacym podobng wytrzymatos¢ i szczelnoseé.
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6.1.4.22.3

6.1.4.22.4

6.1.4.22.5

6.1.4.22.6
6.1.4.22.7
6.1.5
6.1.5.1
6.1.5.1.1

6.1.5.1.2

6.1.5.1.3

6.1.5.1.4

6.1.5.1.5

6.1.5.1.6

6.1.5.1.7

Powtoki wewnetrzne takie jak pokrycia: galwaniczne cynkowane, cynowane, lakierowane
itp., powinny by¢ trwate i przylega¢ w kazdym miejscu do stali; dotyczy to réwniez
zamknig¢c.

Srednica otworéw do napetniania, oprézniania i odpowietrzania w korpusie lub w dnach
opakowan z wiekiem niezdejmowanym (0A1) nie powinna przekracza¢ 7 cm. Opakowania
z otworami o wigkszych $rednicach uwazane sa za opakowania z wiekiem zdejmowanym
(0A2).

Zamknigcia opakowan z wiekiem niezdejmowanym (0OA1l) powinny by¢ gwintowane, albo
zabezpieczone gwintowanym urzadzeniem lub innym urzadzeniem co najmniej tak samo
skutecznym. Zamknigcia opakowan z wiekiem zdejmowanym (0A2) powinny by¢ tak
wykonane i dopasowane, aby byly szczelnie zamknigte i pozostawaly szczelne w normalnych
warunkach przewozu.

Maksymalna pojemno$¢ opakowan: 40 litrow.
Maksymalna masa netto: 50 kg.

Wymagania dotyczace badan opakowan
Sposob przeprowadzania i czgstotliwos¢ badan

Typ konstrukcji kazdego opakowania powinien by¢ zbadany zgodnie z wymaganiami
podanymi pod 6.1.5, zgodnie z procedurami ustalonymi i zatwierdzonymi przez wilasciwa
wladze.

Kazdy typ konstrukcji opakowania powinien przejs¢ z wynikiem pozytywnym wymagane
badania przed wprowadzeniem go do uzytkowania. Typ konstrukcji opakowania okreslony
jest przez konstrukcje, wymiary, material i grubosci, sposéb wykonania i pakowania, przy
czym moze on obejmowaé rézne rodzaje obrobki powierzchni. Dotyczy takze opakowan
rézniacych si¢ od typu konstrukcji jedynie mniejsza wysokoscia.

Badania powinny by¢ powtarzane na egzemplarzach pobranych z produkcji, w odstgpach
ustalonych przez wilasciwa wladze. Dla takich badan opakowan papierowych lub
tekturowych, przygotowanie w warunkach otoczenia uwaza si¢ za réwnowazne do wymagan
podanych pod 6.1.5.2.3

Badania powinny by¢ takze powtarzane po kazdej modyfikacji,, ktéra zmienia konstrukcje,
material lub spos6b wykonania opakowania.

Wiasciwa wladza moze zezwoli¢ na wyrywkowe badania opakowan, jezeli réznia si¢ one
tylko nieznacznie od zbadanego typu, np. maja mniejsze wymiary opakowan wewngtrznych
lub opakowania wewnetrzne o mniejszej masie netto; a w przypadku opakowan takich jak
bebny, worki i skrzynie, jezeli maja one w niewielkim stopniu zmniejszone wymiary
zewnetrzne.

(Zarezerwowane)

UWAGA: Warunki zestawienia roznych opakowan wewnetrznych w  opakowaniach
zewnetrznych i dopuszczalne kombinacje opakowan wewnetrznych — patrz 4.1.1.5.1.

Przedmioty lub opakowania wewngtrzne réznych typow, przeznaczone do materiatéw statych
lub ciektych, moga by¢ taczone i przewozone bez badania w opakowaniu zewngtrznym na
nastepujacych warunkach:

(a) Opakowanie zewngtrzne z kruchymi opakowaniami wewnetrznymi (np. ze szkla),
zawierajacymi materialy ciekle powinno przejs¢ z wynikiem pozytywnym badanie na
swobodny spadek dla I grupy pakowania zgodnie z 6.1.5.3;

(b) Calkowita taczna masa brutto opakowan wewnetrznych nie powinna by¢ wigksza od
potowy masy brutto opakowan wewngtrznych stosowanych w badaniu na swobodny
spadek okreslonym pod (a) powyzej;

(¢)  Grubos¢ warstwy materialu amortyzujacego pomi¢dzy opakowaniami wewnetrznymi
oraz pomi¢dzy opakowaniami wewngtrznymi a zewnetrzng $ciang opakowania nie
powinna by¢ zmniejszona ponizej odpowiedniej grubosci warstwy tego materiatu
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6.1.5.1.8

6.1.5.1.9

6.1.5.1.10

6.1.5.1.11

6.1.5.2
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w opakowaniu zbadanym. Jezeli w badaniu uzyto pojedynczego opakowania
wewnetrznego, to grubo$¢ warstwy materiatu amortyzujacego pomigdzy opakowaniami
wewngetrznymi nie powinna by¢é mniejsza od grubosci warstwy tego materiatu zawartej
pomigdzy zewngtrzng S$ciang opakowania a opakowaniem wewnetrznym uzytym
w badaniu. Jezeli stosowane sa opakowania wewngtrzne w mniejszej ilosci lub
o mniejszych rozmiarach (w poréwnaniu do opakowan wewngtrznych stosowanych
w badaniu na swobodny spadek), to do wypetnienia wolnych przestrzeni powinna by¢
uzyta dostateczna ilo§¢ materiatu amortyzujacego;

(d) Prézne opakowanie zewngtrzne powinno przej$¢ z wynikiem pozytywnym badanie na
nacisk przy pietrzeniu zgodnie z 6.1.5.6. Masa catkowita identycznych sztuk przesytki
powinna by¢ ustalona na podstawie tacznej masy opakowan wewngtrznych uzytych
w badaniu na swobodny spadek okreslonym pod (a) powyzej;

(e) Opakowania wewngtrzne zawierajace materialy ciekte powinny by¢ calkowicie
otoczone materialem pochtaniajacym, w ilosci dostatecznej do zaabsorbowania calej
zawartosci cieklej tych opakowan wewnetrznych;

(f) Jezeli opakowanie zewnetrzne przewidziane jest dla opakowan wewnetrznych
zawierajacych materialy ciekle, a nie jest ono szczelne, albo przewidziane jest dla
opakowan wewnetrznych zawierajacych materiaty state, a nie jest ono pyloszczelne, to
dla zapewnienia utrzymania uwolnionej zawartosci ciektej lub stalej nalezy zastosowad
szczelng wykladzing, worek ztworzywa sztucznego lub inny skuteczny $rodek.
W przypadku opakowan zawierajacych materialty cieklte, material absorbujacy
wymagany pod (e) powyzej powinien by¢ umieszczony wewnatrz takiego
zabezpieczenia;

(g) Opakowania powinny by¢ oznakowane zgodnie z 6.1.3 dla potwierdzenia, ze byly one
badane jako opakowania kombinowane na zgodno$¢ z wymaganiami przewidzianymi
dla I grupy pakowania. Masa brutto w kilogramach podana w oznakowaniu powinna
by¢ suma masy opakowania zewngtrznego i potowy masy opakowan wewngtrznych,
ktérych uzyto przy badaniu na swobodny spadek okreslonym pod (a) powyze;j.
Oznakowanie powinno zawiera¢ réwniez literg ,,V”’ zgodnie z 6.1.2.4.

Wiasciwa wiadza moze w dowolnym czasie zazadaé potwierdzenia za pomoca badan
zgodnych z wymaganiami niniejszego rozdzialu, ze opakowania produkowane seryjnie
spetniaja wymagania badan witasciwych dla danego typu konstrukcji. Wyniki takich badan
powinny by¢ przechowywane dla celéw kontrolnych.

Jesli ze wzgledow bezpieczenstwa wymagane jest zastosowanie wyktadziny lub powtoki, to
powinny one zachowywac swoje wlasciwosci ochronne takze po badaniach.

Wiasciwa wladza moze zezwoli¢ na przeprowadzenie kilku badan na jednej prébce pod
warunkiem, ze nie wplywa to na wyniki tych badan.

Opakowania awaryjne

Opakowania awaryjne (patrz 1.2.1) powinny by¢ badane i1 oznakowane zgodnie
z wymaganiami przewidzianymi dla II grupy pakowania, stosowanymi do opakowan
przeznaczonych do przewozu materiatéw statych lub opakowan wewnetrznych, przy czym:

(a) materialem wypetniajacym opakowanie w badaniach wytrzymato$ciowych powinna
by¢ woda ipowinny by¢ one napetniane co najmniej do 98% ich maksymalnej
pojemnodci. Dla uzyskania wymaganej catkowitej masy sztuki przesytki, dopuszcza si¢
stosowanie dodatkowych wypelnien, np. workéw ze S$rutem otowianym, pod
warunkiem, ze ich rozmieszczenie nie wplywa na wyniki badan. Podczas badania na
swobodny spadek, wysoko$¢ spadku moze by¢ zréznicowana zgodnie z 6.1.5.3.5 (b);

(b)  dodatkowo, opakowania powinny przejs¢ z wynikiem pozytywnym badanie szczelnosci
przy cisnieniu rownym 30 kPa, a rezultaty badan powinny by¢ zawarte w sprawozdaniu
wymaganym zgodnie z 6.1.5.8; oraz

(c) opakowania powinny by¢ oznakowane litera ,,T” zgodnie z 6.1.2.4.

Przygotowanie opakowari do badar



6.1.5.2.1

6.1.5.2.2

6.1.5.2.3

6.1.5.2.4
6.1.5.2.5

Badania powinny by¢ przeprowadzone na opakowaniach przygotowanych jak do przewozu,
aw przypadku opakowan kombinowanych 1acznie z opakowaniami wewngtrznymi.
Wewnetrzne lub pojedyncze naczynia lub opakowania, inne niz worki, powinny by¢
napetnione co najmniej do 98% ich pojemnosci maksymalnej dla materialéw ciektych
i odpowiednio do 95% dla materiatéw statych. Worki powinny by¢ napetnione do
maksymalnej dopuszczalnej masy. Dla opakowan kombinowanych, w ktérych opakowanie
wewnetrzne przeznaczone jest zaréwno do przewozu materiatéw ciekltych 1 statych,
wymagane sg oddzielne badania z zawartoscia ciekla i stala. Materiaty lub przedmioty
przewidziane do przewozu, moga by¢ zastapione w badaniach przez inne materialy lub
przedmioty, z wyjatkiem przypadkéw, gdy mogloby to wptywaé na wyniki badan. Jezeli
material staly zostat zastapiony innym materiatem, to materiat ten powinien mie¢ takie same
wlasciwosci fizyczne (masa, granulacja, itp.), jak material przewidziany do przewozu. W celu
uzyskania wymaganej catkowitej masy sztuki przesylki, dopuszcza si¢ stosowanie
dodatkowych wypetnien, np. workéw ze S$rutem olowianym, pod warunkiem, ze ich
rozmieszczenie nie wpltywa na wyniki badan.

Jezeli w badaniach na swobodny spadek materiat ciekly zostal zastapiony przez inny materiat,
to materiat ten powinien mie¢ podobng gestos¢ wzgledna i lepko$¢, jak materiat przewidziany
do przewozu. Do badan na swobodny spadek moze by¢é réwniez uzyta woda, jezeli beda
spetnione warunki okreslone pod 6.1.5.3.5.

Opakowania papierowe lub tekturowe powinny by¢ klimatyzowane w ciagu co najmniej
24 godzin, w atmosferze o kontrolowanej wilgotnosci wzglednej i temperaturze. Nalezy
zastosowa¢ jeden ztrzech nastgpujacych wariantdw. Zalecane warunki atmosfery:
temperatura 23°C£2°C i wilgotno$¢ wzgledna 50%12%. Pozostale dwa inne warianty to:
temperatura 20°C+2°C i wilgotno$¢ wzgledna 65%12% lub odpowiednio 27°C+2°C
165%+2%.

UWAGA: Wartosci Srednie powinny by¢ zawarte w podanych przedziatach. Krotkotrwate
wahania wartosci i ograniczona doktadnos¢ pomiaréw mogq powodowaé zmiany
indywidualnych pomiarow wilgotnosci wzglednej w granicach 5%, bez znaczqcego wptywu
na powtarzalnos¢ badan.

(Zarezerwowany)

W celu sprawdzenia zgodnosci chemicznej materiatéw ciektych z tworzywem sztucznym
bebndéw 1 kanistréw zgodnych z 6.1.4.8 oraz w razie potrzeby, opakowan ztozonych zgodnych
z 6.1.4.19, opakowania te powinny by¢ sezonowane w temperaturze otoczenia przez okres
szesciu miesigcy, w ciagu ktorego powinny pozostawaé napelnione materiatami cieklymi
przeznaczonymi do przewozu.

W ciagu pierwszych i ostatnich 24 godzin sezonowania, badane prébki powinny by¢
ustawione zamkni¢gciem do dotu. Jednakze, opakowania wyposazone w odpowietrzenia
powinny by¢ kazdorazowo utrzymywane w tej pozycji jedynie przez S minut. Po
sezonowaniu, badane prébki powinny by¢ poddane badaniom okreslonym pod 6.1.5.3 do
6.1.5.6.

W odniesieniu do naczyn wewngtrznych opakowan zlozonych (tworzywo sztuczne) nie jest

wymagane sprawdzenie dostatecznej odpornosci chemicznej, jezeli znane sa wilasciwosci

tworzywa sztucznego inie ulegaja one wyraznej zmianie pod wplywem przewozonego

materiatu.

Przez wyrazna zmiang¢ odpornosci rozumie sig:

(a)  wyrazng famliwos$¢; lub

(b) znaczne zmniejszenie elastycznosci chyba, Zze jest ono zwijzane z cO najmniej
proporcjonalnym wydtuZzeniem spr¢zystym pod obcigzeniem.

Powyzsze badanie zgodnosci moze by¢ pominigte, jezeli odpornos¢ tworzywa sztucznego
zostata ustalona inna metoda. Powinna by¢ ona co najmniej réwnowazna powyzszemu
badaniu zgodnosci i uznana przez wlasciwa wladzg.
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6.1.5.2.6

6.1.5.2.7

6.1.5.2.8

6.1.5.3
6.1.5.3.1

UWAGA: W odniesieniu do bebnéw i kanistrow z tworzywa sztucznego oraz opakowan
ztoZonych (tworzywo sztuczne), wykonanych z polietylenu ..., patrz réwniez 6.1.5.2.6 poniZej.

Dla bgbnéw i kanistréw z polietylenu zgodnych z 6.1.4.8 oraz, jezeli jest to konieczne , dla
opakowan ztozonych z polietylenu zgodnych 6.1.4.19, zgodnos¢ chemiczna z ciektymi
materiatami napetniajacymi, dobranymi zgodnie z 4.1.1.19 moze by¢ sprawdzona w sposéb
okreslony ponizej, za pomoca cieczy wzorcowych (patrz 6.1.6).

Ciecze wzorcowe sa reprezentatywne dla proceséw degradacji polietylenu ..., kiedy jest on
zmig¢kczany wskutek pgcznienia, pgkania pod obcigzeniem, rozpadu czasteczek i kombinacji
wymienionych proceséw. Wystarczajaca zgodnos¢ chemiczna opakowan moze by¢
sprawdzona przez sezonowanie wybranych prébek, napetnionych odpowiednigq ciecza
wzorcowa, przez 3 tygodnie w temperaturze 40°C; jezeli ciecza wzorcowa jest woda, to
przechowywanie zgodne z niniejsza procedura nie jest wymagane. Przechowywanie nie jest
takze wymagane dla prébek, ktére sa uzywane do badania odpornosci na nacisk w przypadku,
gdy cieczami wzorcowymi sg ,,roztwor zwilzajacy” i ,.kwas octowy”.

W ciagu pierwszych i ostatnich 24 godzin sezonowania, badane prébki powinny by¢
ustawione zamkni¢ciem do dotu. Jednakze opakowania wyposazone w odpowietrzenie
powinny by¢ w kazdym z tych okreséw utrzymywane w takiej pozycji tylko przez 5 minut. Po
sezonowaniu, badane probki powinny by¢ poddane badaniom okreslonym pod 6.1.5.3
do 6.1.5.6.

Badanie zgodnosci wodoronadtlenku tert-butylu zawierajacego ponad 40% nadtlenku
1 kwaséw nadoctowych nalezacych do klasy 5.2, nie powinna by¢ przeprowadzana przy
uzyciu cieczy wzorcowych. Dla tych materialéw, wystarczajaca zgodnos¢ chemiczna
powinna by¢ wykazana na badanych prébkach, sezonowanych w temperaturze otoczenia
przez okres 6 miesiecy, z materiatami przewidzianymi do przewozu.

Wyniki procedury zgodnej z niniejszym punktem moga by¢ réwniez zastosowane do
opakowan z polietylenu ..., dla podobnego typu konstrukcji, ktérych powierzchnia
wewngtrzna zostata poddana fluorowaniu.

Opakowania zgodne z 6.1.5.2.6 wykonane z polietylenu ..., ktére przeszlty badania podane
pod 6.1.5.2.6, moga by¢ dopuszczone do przewozu materialéw innych niz przyj¢te zgodnie
z4.1.1.19. Dopuszczenie takie powinno by¢ dokonane na podstawie badan laboratoryjnych
potwierdzajacych, ze oddzialywanie tych materialéw na badane prébki jest mniej szkodliwe
od oddziatywania na nie odpowiednich cieczy wzorcowej(ych), z uwzglednieniem proceséw
degradacji. Te same warunki, jak okreslone pod 4.1.1.19.2, powinny by¢ stosowane
z uwzglednieniem wlasciwej gestosci i preznosci par.

Jezeli wilasnosci wytrzymalosciowe opakowania wewnetrznego z tworzywa sztucznego
wchodzacego w sklad opakowania kombinowanego nie ulegaja wyraznej zmianie pod
wplywem przewozonego materiatu, to nie jest wymagane sprawdzenie zgodnosci chemiczne;j.
Wyrazna zmiana wlasnosci wytrzymatosciowych oznacza:

(a) WyraZna tamliwos¢;

(b) Znaczne zmniejszenie elastycznosci chyba, Zze jest ono zwigzane z co najmniej
proporcjonalnym wydtuzeniem sprezystym.

Badanie na swobodny spadek’

Liczba probek (dla jednego typu konstrukcji i producenta) oraz ustawienie probki przy
badaniu na swobodny spadek.

Przy probach na swobodny spadek innych niz préby spadku na ptask, srodek cigzkosci
powinien pokrywac si¢ w pionie z punktem uderzenia.

Jezeli w danym badaniu na swobodny spadek, mozliwe jest wigcej niz jedno ustawienie, to
nalezy wybra¢ ustawienie, przy ktdrym uszkodzenie opakowania jest najbardziej
prawdopodobne.

Patrz norma ISO 2248
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Ustawienie prébek przy

Opakowanie Liczba badanych probek badaniu na swobodny spadek
Pierwsze badanie (z trzema
prébkami): opakowanie powinno
(a) Bebny stalowe spas¢ na podloze po przekatnej na

Bebny aluminiowe

Bebny z metalu innego niz stal lub
aluminium

Kanistry stalowe

obrzeze dna lub jezeli nie ma
obrzeza, to na ztacze obwodowe
lub na krawedz.

Kanistry aluminiowe Szgsc . Drugie badanie (z trzema
Bebny ze sklejki (po trzy na kazda probe na pozostatymi prébkami):
swobodny spadek) . . .
opakowanie powinno spas¢ na
Bebny tekturowe podtoze czg¢scia najstabsza, ktéra
Bebny i kanistry z tworzywa sztucznego nie byta badana w pierwszej
Opakowania ztozone w ksztalcie bgbnow prébie na swobodny spadek, np.
Opakowania metalowe lekkie na zamknigcie lub, dla niektérych
bebndéw cylindrycznych, na
spawane ztacze podtuzne korpusu.

(b) Skrzynie drewniane Pierwsza préba: ptasko na dno.
Skrzynie ze sklejki Druga préba: ptasko na wieko.
Skrzynie z materiatu drewnopochodnego Pig¢ Trzecia préba: ptasko na dluzszy
Skrzynie tekturowe (po jednej na kazda prébe | bok.

Skrzynie z tworzywa sztucznego na swobodny spadek) Czwarta préba: ptasko na krétszy
Skrzynie stalowe lub aluminiowe bok.
Opakowania zozone w ksztalcie skrzyn Piata préba: na naroze.
(c) Worki jednowarstwowe z bocznym szwem Pierwsza préba: ptasko na szeroka
Trzy stron¢ worka.
(trzy proby na swobodny | Druga préba: ptasko na waska
spadek dla kazdego stron¢ worka.
worka) Trzecia préba: ptasko na dno
worka.

(d) Worki jednowarstwowe bez bocznego szwu, Dwa Pierwsza préba: ptasko na szeroka

lub wielowarstwowe (dwie proby na swobodny | strong worka.
spadek dla kazdego Druga préba: ptasko na dno
worka) worka.

(e) Opakowania ztozone (szklo, kamionka lub Trzy Po przekatnej na obrzeze dna, lub
porcelana) oznakowane symbolem (jedna na kazda, prbe na jezeli nie ma obrzeza, to na zlacze
»RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1(a) (ii) i obwodowe lub na dolng krawedz.

swobodny spadek)

w ksztalcie bebnow lub skrzyn
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Specjalne przygotowanie probnych opakowari do badania na swobodny spadek:

Dla nastepujacych opakowan temperatura badanego opakowania oraz jego zawartosci

powinna by¢ obnizona do -18°C lub nizej:

(a) Bebny z tworzywa sztucznego (patrz 6.1.4.8),

(b) Kanistry z tworzywa sztucznego (patrz 6.1.4.8),

(c) Skrzynie z tworzywa sztucznego inne niz skrzynie ze spienionego tworzywa
sztucznego (patrz 6.1.4.13),

(d)  Opakowania ztozone (tworzywo sztuczne) (patrz 6.1.4.19) oraz,

(e) Opakowania kombinowane z opakowaniem wewnetrznym z tworzywa sztucznego
innym niz worki z tworzywa sztucznego, przeznaczone do materialéw statych lub do
przedmiotéw.

Jezeli badane prébki opakowan przygotowywane sa w podany sposob, to klimatyzowanie

wedlug 6.1.5.2.3 moze by¢ zaniechane. Uzyte do badan ciecze powinny by¢ utrzymywane

w stanie ciektym przez dodanie, jezeli jest to konieczne, srodka przeciw zamarzaniu.

Opakowania do materiatéw cieklych z wiekiem zdejmowanym nie powinny by¢ poddawane
prébom na swobodny spadek przez co najmniej 24 godziny po napetnieniu i zamknigciu, aby
umozliwi¢ dopasowanie si¢ uszczelki.

Ptyta uderzeniowa - podtoze
Plyta powinna by¢ sztywna, nieelastyczna, o plaskiej i poziomej powierzchni.
Wysokos¢ spadku

Dla materiatéw statych i ciektych, jezeli badanie jest przeprowadzane z materialem statym
Iub ciektym, ktéry ma by¢ przewozony lub z innym materialem o takich samych
wiasciwosciach fizycznych:

I grupa pakowania
1,8 m

II grupa pakowania
1,2m

III grupa pakowania
0,8 m

Dla do cieczy w opakowaniach pojedynczych i w opakowaniach wewngtrznych opakowan
kombinowanych, jezeli badanie przeprowadzane jest z uzyciem wody:

UWAGA: Dla badan w temperaturze -18°C okreslenie woda odnosi sie do uktadu
woda/roztwor niezamarzajqcy o minimalnym cieZzarze wtasciwym 0,95.
(a)  jezeli materiaty przeznaczone do przewozu maja gegstos¢ wzgledna nie wigksza niz 1,2:

I grupa pakowania
1,8 m

II grupa pakowania
1,2m

III grupa pakowania
0,8 m

(b) jezeli gestos¢ wzglegdna materialéw przeznaczonych do przewozu jest wigksza niz 1,2,
to wysokos$¢ swobodnego spadku powinna by¢ obliczona z uwzglednieniem ggstosci
wzglednej (d) tego materiatu, zaokraglona do jednej dziesiatej

I grupa pakowania II grupa pakowania I1I grupa pakowania
dx1,5m dx1,0m dx 0,67 m

(c) dla do opakowan metalowych lekkich oznaczonych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie
z 6.1.3.1(a)(ii), przeznaczonych do przewozu materiatéw o lepkosci wigkszej niz 200
mm?/s w temperaturze 23°C (odpowiada to czasowi wyptywu 30 sekund z kubka
wyptywowego ISO z dysza o srednicy 6 mm, zgodnie z norma ISO 2431:1993):

(i) jezeli gestos¢ wzgledna nie jest wigksza niz 1,2:

II grupa pakowania
0,6 m

III grupa pakowania
0,4 m

(i)  jezeli ggstos¢ wzgledna materialu przeznaczonego do przewozu jest wigksza niz
1,2, to wysokos¢ swobodnego spadku powinna by¢ obliczona z uwzglgdnieniem
gestosci wzglednej (d) tego materiatu, zaokraglona do jednej dziesiatej:

II grupa pakowania

I1I grupa pakowania

dx0,5m

dx 0,33 m




6.1.5.3.6
6.1.5.3.6.1

6.1.5.3.6.2

6.1.5.3.6.3

6.1.5.3.6.4

6.1.5.3.6.5

6.1.5.3.6.6

Kryteria pozytywnego zaliczenia badania

Kazde opakowanie zawierajace materiat ciekly powinno by¢ szczelne od chwili ustalenia
rownowagi migdzy ci$nieniem wewnetrznym a zewnetrznym; jednakze dla opakowan
wewnetrznych wchodzacych w sktad opakowan kombinowanych z wylaczeniem naczyn
wewnetrznych opakowan zlozonych (szklo, porcelana lub kamionka), oznakowanych
symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1(a) (ii), wyréwnanie wymienionych cis$nien nie jest
wymagane.

Jezeli opakowanie przeznaczone do materiatéw statych zostalo poddane badaniu na
swobodny spadek, i jezeli uderzyto ono w (plyt¢ uderzeniowa) podioze czgscig gérna, to
badana prébka przeszta przez to badanie z wynikiem pozytywnym, o ile zawarto$¢ nie
wydostata si¢ z opakowania lub naczynia wewnetrznego (np. z worka z tworzywa sztucznego)
nawet, jezeli zamknigcie, zachowujac swoja funkcje, nie jest juz pytoszczelne.

Opakowanie lub opakowanie zewnetrzne opakowania zlozonego lub opakowania
kombinowanego nie powinno wykazywaé¢ uszkodzen mogacych mie¢ wplyw na
bezpieczenstwo podczas przewozu. Nie powinien wystapi¢ wyciek materialu wypelniajacego
z naczynia wewnetrznego lub opakowania(n) wewnetrznych.

Zaréwno zewngtrzna warstwa worka jak i opakowanie zewnetrzne nie powinny wykazywacé
zadnych uszkodzen mogacych mie¢ wptyw na bezpieczenstwo podczas przewozu.

Niewielkie ubytki zawartosci przez zamknigcie, wystgpujace na skutek uderzenia, nie sa
uwazane za wad¢ opakowania, pod warunkiem ze nie wystgpuje dalszy wyciek.

W przypadku opakowan dla towaréw klasy 1, nie dopuszcza si¢ wystapienia pgknigé, przez
ktére materialy lub przedmioty wybuchowe mogtyby wydosta¢ si¢ z opakowania
Zewngtrznego.

6.1.5.4 Badanie szczelnosci

6.1.54.1
6.1.5.4.2

6.1.5.4.3

6.1.5.4.4

Badanie szczelnosci powinno by¢ dokonywane dla wszystkich typéw konstrukcji opakowan,
przeznaczonych do przewozu materiatéw ciektych; badanie takie nie jest wymagane dla:

- opakowan wewngetrznych wchodzacych w sktad opakowan kombinowanych;

- naczyn wewngtrznych opakowan ztozonych (szkto, porcelana lub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1(a)(ii);

- lekkich metalowych, opakowan oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie
2z 6.1.3.1(a) (ii), przeznaczonych do przewozu materiatéw o lepkosci wigkszej niz
200 mm*/s w temperaturze 23°C.

Liczba probek do badania: trzy probki kazdego typu konstrukcji i producenta.

Specjalne przygotowanie probek do badania: zamknigcia opakowan z urzadzeniami
odpowietrzajacymi powinny by¢ zastapione zamknigciami bez takiego urzadzenia lub otwor
powinien by¢ uszczelniony.

Metoda badania i stosowane cisnienie: opakowania wraz z ich zamknigciami, powinny by¢
zanurzone pod woda przez 5 minut, przy zastosowaniu odpowiedniego ci$nienia
wewngetrznego powietrza; sposob zanurzania nie powinien wptywaé na wyniki badania.

Zastosowane cisnienie powietrza (ciSnienie manometryczne) powinno wynosic:

I grupa pakowania II grupa pakowania 111 grupa pakowania

co najmniej 30 kPa (0,3 bara) | co najmniej 20 kPa (0,2 bara) | co najmniej 20 kPa (0,2 bara)

Moga by¢ stosowane inne metody co najmniej o takiej samej efektywnosci.

Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: nie powinno by¢ nieszczelnosci.
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Badanie na cisnienie wewnetrzne (hydrauliczne)
Opakowania do badania

Badanie na ci$nienie wewngtrzne (hydrauliczne) powinno by¢ przeprowadzane dla
wszystkich typéw konstrukcji opakowan metalowych, z tworzyw sztucznego oraz opakowan
ztozonych, przeznaczonych do przewozu materiatéw ciektych. Badanie takie nie jest
wymagane dla:

- opakowan wewngetrznych wchodzacych w sktad opakowan kombinowanych;

- naczyn wewngtrznych opakowan ztozonych (szkto, porcelana lub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1(a)(ii);

- opakowan metalowych lekkich, oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie
2 6.1.3.1(a) (ii), przeznaczonych do przewozu materiatéw o lepkosci wigkszej niz
200 mm?/s, w temperaturze 23°C.

Liczba probek do badania: trzy probki kazdego typu konstrukcji i producenta.

Specjalne przygotowanie probek do badania: zamknigcia opakowan z urzadzeniami
odpowietrzajacymi powinny by¢ zastapione zamknigciami bez takiego urzadzenia lub otwdr
powinien by¢ uszczelniony.

Metoda badania i stosowane cisnienie: opakowania metalowe i opakowania zlozone (szkto,
porcelana lub kamionka), wiacznie z ich zamknigciami, powinny by¢ poddane dziataniu
ci$nienia prébnego przez 5 minut. Opakowania z tworzywa sztucznego i opakowania ztozone
(tworzywo sztuczne), wlacznie z ich zamknigciami, powinny by¢ poddane ci$nieniu
prébnemu przez 30 minut. Wielko$¢ cisnienia prébnego powinna by¢ podana w oznakowaniu
wymaganym pod 6.1.3.1(d). Sposéb podparcia opakowan nie powinien wptywa¢ na wyniki
badan. Cis$nienie powinno by¢ podwyzszane w sposdb ciagly irdwnomierny. Ci$nienie
prébne powinno by¢ utrzymywane na stalym poziomie przez caly czas trwania badania.
Stosowane ci$nienie hydrauliczne (ci$nienie manometryczne), okre§lone wedtug jednej
z nastgpujacych metod, powinno wynosié:

(a) nie mniej niz catkowite ci$nienie manometryczne mierzone w opakowaniu (tj. suma
preznosci par przewozonego materiatu i ci$nienia czastkowego powietrza lub innych
gazOw obojetnych, pomniejszona o 100 kPa) w temperaturze 55°C, pomnozone przez
wspolczynnik bezpieczenstwa 1,5; takie catkowite ci$nienie manometryczne powinno
by¢ okreslone na podstawie maksymalnego stopnia napeinienia zgodnie z 4.1.1.4
i temperatury napetnienia 15°C; lub

(b) nie mniej niz 1,75 preznosci par przewozonego materialu w temperaturze 50°C,
pomniejszone o 100 kPa, jednakze nie mniej niz 100 kPa; lub

(c) nie mniej niz 1,5 preznosci par przewozonego materialu w temperaturze 55°C,
pomniejszone o 100 kPa, jednakze nie mniej niz 100 kPa.

Ponadto, opakowania przeznaczone do materiatow cieklych I grupy pakowania powinny by¢
badane przy ci$nieniu prébnym wynoszacym co najmniej 250 kPa (ciSnienie manometryczne)
przez 5 lub 30 minut, zaleznie od materiatu konstrukcyjnego opakowania.

Kryterium  pozytywnego zaliczenia badania: opakowanie nie moze wykazywad
nieszczelnosci.

Badanie wytrzymafosci na spigtrzanie

Badaniu wytrzymatosci na spigtrzanie powinny podlega¢ wszystkie typy konstrukcji
opakowan z wyjatkiem workéw i nie podlegajacych spigtrzaniu opakowan zlozonych (szklo,
porcelana lub kamionka), oznakowanych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1(a)(ii).

Liczba probek badania: trzy probki kazdego typu konstrukcji i producenta.

Metoda badania: goérna powierzchnia badanej prébki powinna by¢ obciazona sita
rownowazng catkowitej masie takich samych sztuk przesytki, ktére moga by¢ spigtrzone
podczas przewozu; jezeli badane opakowanie zawiera material ciekly o gestosci wzgledne;j
r6znej od materiatu cieklego, ktéry ma byé przewozony, to sita ta powinna by¢ obliczona
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w zaleznos$ci od materialu przeznaczonego do przewozu. Minimalna wysokos¢ spigtrzenia,
wlacznie z opakowaniem badanym, powinna wynosi¢ 3 metry. Czas trwania badania
powinien wynosi¢ 24 godziny, z wyjatkiem bgbnéw i kanistréw z tworzywa sztucznego oraz
opakowan ztozonych 6HH1 i 6HH2 przeznaczonych do materialéw cieklych, dla ktérych czas
badania powinien wynosi¢ 28 dni, w temperaturze nie nizszej niz 40°C.

W badaniu przeprowadzanym zgodnie z 6.1.5.2.5 do napelniania opakowan powinny by¢
stosowane materialy przewidziane do przewozu. W badaniu przeprowadzanym zgodnie
7 6.1.5.2.6, badanie wytrzymatosci na nacisk przy spigtrzaniu powinno by¢ przeprowadzone
przy zastosowaniu cieczy wzorcowe;j.

Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: badania probka nie moze wykazywad
nieszczelnosci. W przypadku opakowan zlozonych lub kombinowanych nie powinien
wystapi¢ wyciek materialu wypetniajacego z naczynia wewnetrznego lub opakowania
wewnetrznego. Zadne z badanych opakowan nie powinno wykazywaé jakiegokolwiek
pogorszenia jakosci mogacego wpltywacé na bezpieczenstwo przewozu ani jakiegokolwiek
odksztalcenia mogacego zmniejszy¢ jego wytrzymatos¢ lub spowodowaé utrate statecznosci
stosow sztuk przesylek. Opakowania z tworzywa sztucznego, przed dokonaniem oceny,
powinny by¢ schtodzone do temperatury otoczenia.

Badanie dodatkowe przenikalnoéci begbndéw 1 kanistrow z tworzywa sztucznego,
wymienionych pod 6.1.4.8 oraz opakowan zlozonych (tworzywo sztuczne) wymienionych
pod 6.1.4.19, przeznaczonych do przewozu materiatéw ciektych o temperaturze zaptonu <
60°C, z wyjatkiem opakowan 6HA1.

Opakowania z polietylenu powinny by¢ badane tylko wtedy, gdy maja by¢ dopuszczone do
przewozu benzenu, toluenu, ksylenu lub mieszanin i preparatéw zawierajacych te materiaty.

Liczba probek do badania: trzy opakowania kazdego typu konstrukcji i producenta.

Specjalne przygotowanie probek do badania: badane probki powinny by¢ uprzednio
sezonowane po napelnieniu materiatem przeznaczonym do przewozu zgodnie z 6.1.5.2.5
a opakowania =z polietylenu o duzej masie czasteczkowej ciecza wzorcowa Ww postaci
mieszaniny we¢glowodoréw (benzyna lakowa), zgodnie z 6.1.5.2.6.

Metoda badania: badane prébki wypelnione materialem, dla ktérego opakowanie bedzie
dopuszczone, powinny by¢ zwazone przed i po sezonowaniu przez 28 dni w temperaturze
23°C iprzy wilgotnosci wzglednej 50%. Dla opakowan z polietylenu o duzej masie
czasteczkowej badanie moze by¢ przeprowadzone przy uzyciu cieczy wzorcowej w postaci
mieszaniny we¢glowodoréw (benzyna lakowa) zamiast benzenu, toluenu lub ksylenu.

Kryterium pozytywnego zaliczenia badania: przenikalno$¢ nie powinna przekraczaé
0,008 g/(I x h).

Sprawozdanie z badania

Nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z badania, ktére powinno by¢ dostgpne dla uzytkownikéw
opakowania. Sprawozdanie to powinno zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacego badanie.
Nazwa i adres wnioskodawcy (w koniecznych przypadkach).
Niepowtarzalny wyréznik sprawozdania z badania.

Data sporzadzenia sprawozdania.

Producent opakowania.

AN S e

Opis typu konstrukcji opakowania (np. wymiary, materiaty, zamknigcia, grubosci
$cianek, itp.), wlacznie z metoda jego produkcji (np. wytlaczanie z rozdmuchem); do
opisu moga by¢ zataczone rysunek(i) i/lub fotografia(e).

7. Maksymalna pojemnos¢.
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8. Charakterystyka materiatow uzytych do napelnienia opakowan podczas badan, np.
lepkos¢ 1 gesto$¢ wzgledna dla materiatéw ciektych i rozmiar czastek dla materiatow
statych.

0. Opisy i wyniki badania.

10.  Sprawozdanie z badania powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska
sporzadzajacego.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie przygotowane tak
jak do przewozu zostalo zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego
rozdziatu oraz, ze sprawozdanie moze nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod
lub sktadnikéw opakowania. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wilasciwej
wladzy.

Ciecze wzorcowe do sprawdzania zgodno$ci chemicznej opakowan z polietylenu ...
wlacznie z DPPL, zgodnie z 6.1.5.2.6 i1 6.5.6.3.5, odpowiednio

Dla tego tworzywa sztucznego powinny by¢ stosowane nastgpujace ciecze wzorcowe:

(a) Roztwor zwilzajgcy do materialdéw powodujacych silne pegkanie polietylenu pod
wpltywem obciazenia, w szczegdlnosci do wszystkich roztworéw i preparatow
zawierajacych srodki zwilZzajace.

Stosowany roztwér wodny powinien zawiera¢ 1% sulfonianu alkio-benzenowego lub 5%
wodny roztwor etoksylatu nonylofenolowego, ktéry przed pierwszym uzyciem do badan byt
wstepnie przechowywany przez co najmniej 14 dni w temperaturze 40°C. Napiecie
powierzchniowe tego roztworu w temperaturze 23°C powinno wynosi¢ 31 do 35 mN/m.

Badanie odpornosci na spig¢trzania powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej co najmniej 1,20.

Po sprawdzeniu zgodnos$ci chemicznej z roztworem zwilzajacym nie jest wymagane badanie
zgodnosci z kwasem octowym.

Dla materialéw wypetniajacych powodujacych pekanie polietylenu poddanego obciazeniu,
jezeli jest on odporny na roztwér zwilzajacy, odpowiednia zgodnos¢ chemiczna moze by¢
sprawdzona po uprzednim sezonowaniu przez trzy tygodnie w temperaturze 40°C, zgodnie
z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materialu przeznaczonego do przewozu.

(b) Kwas octowy do materialéw i preparatow powodujacych pekanie polietylenu
poddanego obciazeniu, w szczegdlnosci dla kwaséw jednokarboksylowych i alkoholi
jednowodorotlenowych.

Stosowany kwas octowy powinien mie¢ stgzenie od 98% do 100% oraz gestosé
wzgledna 1,05.

Badanie odpornosci na spigtrzanie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej co najmniej 1,1.

W przypadku materiatéw wypetniajacych, ktére powoduja pgcznienie polietylenu bardziej niz
kwas octowy i do tego stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi do 4%, dostateczna
zgodno$§¢ chemiczna moze by¢ sprawdzona po trzytygodniowym sezonowaniu
w temperaturze 40°C, zgodnie z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu przeznaczonego do
przewozu.

(¢) Octan n-butylu / octan n-butylu - nasycony roztwor zwilzajqcy do materiatow
1 preparatéw, ktére powoduja pecznienie polietylenu do tego stopnia, ze wzrost jego
masy wynosi okoto 4%, i1 ktére powoduja pg¢kanie polietylenu pod wpltywem
obcigzenia, w szczegdlnosci dla produktéw fitosanitarnych, ciektych farb i1 estrow.
Octan n-butylu, stosowany do sezonowania zgodnie z 6.1.5.2.6 powinien mie¢ st¢zenie
od 98% do 100%.

Ciecz stosowana w badaniu odpornosci na spigtrzanie zgodnie z 6.1.5.6, powinna zawiera¢ od
1 do 10% wodnego roztworu zwilZzajacego zmieszanego z 2% octanu n-butylu, zgodnie z (a)
powyzej.



Badanie wytrzymatosci na spigtrzanie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej co najmniej 1,0.

W przypadku materiatéw wypetniajacych, ktére powoduja pgcznienie polietylenu bardziej niz
octan n-butylu do tego stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi do 7,5%, dostateczna
zgodno$§¢ chemiczna moze by¢ sprawdzona po trzytygodniowym sezonowaniu
w temperaturze 40°C, zgodnie z 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materiatu przeznaczonego do
przewozu.

(d) Mieszanina weglowodorow (benzyna lakowa) do materiatéw i preparatow
powodujacych pecznienie polietylenu, w szczegélnosci do weglowodoréw, estrow
1 ketonéw.

Stosowana mieszanina weglowodoréw powinna mie¢ temperatur¢ wrzenia w przedziale od
160°C do 220°C, gestos¢ wzgledna 0,78 do 0,80, temperatur¢ zaptonu wyzsza niz 50°C
1 zawarto$¢ zwigzkow aromatycznych od 16% do 21%.

Badanie odpornosci na spig¢trzanie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej co najmniej 1,0.

W przypadku materialéw wypetniajacych, ktére powoduja pgcznienie polietylenu do tego
stopnia, ze wzrost masy polietylenu wynosi ponad 7,5%, dostateczna zgodnos¢ chemiczna
moze by¢ sprawdzona po trzytygodniowym sezonowaniu w temperaturze 40°C, zgodnie
7 6.1.5.2.6, przy zastosowaniu materialu przeznaczonego do przewozu.

(e) Kwas azotowy do wszystkich materiatéw i preparatow powodujacych utlenianie
polietylenu i degradacje czasteczkowe takie same lub stabsze niz powoduje to kwas
azotowy o stezeniu 55%.

Stosowany kwas azotowy powinien mie¢ st¢zenie co najmniej 55%.

Badanie odpornosci na spigtrzanie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej co najmniej 1,4.

W przypadku materialéw, ktére utleniaja silniej niz kwas azotowy o stezeniu 55% lub
powoduja degradacj¢ masy czasteczkowej, nalezy postepowac zgodnie z 6.1.5.2.5.

W takich przypadkach okres uzytkowania opakowania powinien by¢ okreslony na podstawie
oceny stopnia uszkodzenia (np. dwa lata dla kwasu azotowego o stgzeniu nie nizszym
niz 55%).

(f)  Woda do materialéw nieatakujacych polietylenu, jak w przypadkach podanych pod (a)
do (e), w szczegdlnosci dla kwaséw nieorganicznych i zasad, wodnych roztworéw soli,
alkoholi wielowodorotlenowych i materiatéw organicznych w roztworze wodnym.

Badanie wytrzymatosci na spigtrzanie powinno by¢ przeprowadzane przy zatozonej gestosci
wzglednej co najmniej 1,2.

Badanie typu konstrukcji z woda nie jest wymagane jezeli odpowiednia zgodnos¢ chemiczna
zostata potwierdzona dla roztworu zwilzajacego lub kwasu azotowego.
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